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FICHE DE SECURITE

Date: 10/02/98 Scie automatisée N° machine: 1

DESCRIPTION DU POSTE

Enceinte périmétri qge1

Clé du verrou

RISQUES

PREVENTION

Une personne se trouve enfermée dans
I'enceinte périmeétrique de sécurité
pendant le fonctionnement de la machine.

- It est formellement interdit de s'enfermer
dans I'enceinte de sécurité.

- La porte doit toujours restée non
verrouillée.

Procédé

1) Ouvrir a porte en tournant la clé
du verrou de sécurité.

2) Retirer la clé avant de pénétrer dans
dans I'enceinte SANS détourner cette clé.

3) Garder la clé dans sa poche.




FROCEDURE DE CORMSIGHNATION A RESFECTER FOUR

TOUTES OFERATIONS DE MONTAGE OU DEMONTALGE

1 — PLACER SUR LE PUPITRE LA PANCARTE “HMACHINE HORS SERVILCE

td
I

OUVRIR LE SECTIONNEWUR PORTE FUSIBLES

OTER LES FUSIBLES DU SECTIONNEUR

(o
1

4 —~ CONDANNER LE SECTIONNEUR AVEC UN CADENARS
DONT VYOUS GARDEZ La CLE

5 ~ FLACER LA PANCARTE “DPANGER, NE PAS ENCLEHCHER”Y
SUR LE SECTIONNEUR

K

REMAROUE =

FPour les opérations nécessitant des contrfles sous tension
ou sous pression, placer la pancarte “machine hors service”
sur le pupitre, mais reprendre toute la procédure de consi-—
gnatien lorsgu’un montage ou démontage doit avoir lieu.
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Présentation de la machine

Analyse fonctlonnelle

GRAFCET Systéme, PO, PC, GEMNA
Repérege des entrdes et sorties automate
GRAFCET selon un point de vue automate
Schémas & relais de programmation
Listing &de programmation

Schémas élecirigues

Schémaes hydrauliques et pneumetiques
Schémas cinématiques

Procédure d'utilisation machine

Al gorigramme de signalisation

Plans mfcaniquec

410

Documents d'aide 1la maintenance

Piche de gzrsiscssage
Test de lecture des LEDS automate
Tableau de diagrnostic de llautomate

Tableaur de dizgnostic des pannes

Fiches technigues du matdrie]l

Autompte MEISEC FT

Compteur électironigue
Vérins
Distributeurs

Groupe hydraulique

Historique machine

Homenclature des pléces de rechange




GEMMA : Scie automatisée KASTOQO

e B N PROCEDURES D'ARRET de la Partie Opérative @ PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT
; ; ‘ i M - m 8- §
| miseen } v :  Marche manuelle ET Arrét cycle fj :2:?;;:25,: 3::;2;5, :
l P STy o ﬂ <Arréet dans état initial> ‘ : A :
i HE \Asi <Mise P.C. dans etat initial INIT | e’ -Chariot reculé e eeerime e e eemmrm e e v zemmmon s e memen Commandes H
f P | i ET marche cycle - ;
9 T Par sélection: —,% -Serre barre ouvert l H y séparées de
i | " Retour & Jorigine " : -Etau desserre i ‘ chague :
: P ~Archet releveé H : Semarohes e warhes] | mouvement :

: : arches P :

A }\ ‘Cpreparatrorw @ de cldtu res /\
<Mise P.O. dans etaj Y <ArTét obtenu> : ‘T Selection- \\ / l

@ détarening> _ A4 s compteur a Marche auto } ner " Cycle s (F5) <Marches de vérifi- :

Copaeemmes o o 3 gardé en mémoire . ; | avecau hv : b 2 cation dans Fordre>
o >< ‘ le nombre de pidces : : ; | sans ay | :
! INIT —+ restant & scier ! Cemanded oo rmicne| | ¢ répétition” VAN AN

: E ; A o - i -------- ; - —i————-—:————-—-- | s ."/ h \'\: ’,/" ---': E

: : : ] H : - : RN / H

: : 1 - : ! Derardes darrét ! \ d :

: & : H @ <Arrét 1 A3q‘ <Arret ] : : Dc A S\ 4 / Pl

; - : i : ) demandé A demande JT Y \ o

| mise hors; ‘/A%\ Preparatzon pour remise | v ien fin de cyle> ‘état défermings : v V : b o

; Laepae i NI en route apréd déffaillance> H ) Marche auto ‘ N oy

: o : y | Le sciage | H =y : “, Lo

: ; \ H ( i T \F_‘Ij < Production normale > ) P

€ ' Verffication I ;Zfe e S I -

| : Remise en état ! , Arrét zycle . b

\ | |termine & ) H i <o Noob o

t : i : HE

: f E : Suivant fonctionnement du > E :

i ..........A ----- ;---.--n..u.........-.....AT......................:............ sresesd § Grafcet document DT44 PG

: ) :-r--nuuu...u.u....y:n........... .......... i ........... }......n..................................._ E E E

mise en § : | : : H I
energie » =/’_\ <Diagnostic efou | g ] / <Production tout de mémed : : sl <Marches de test > b
se PG tratement defalllancdl>< : @ ! : < @ Vo
) : l Allumer voyant I ! '( : s N W ) . i

: : suivant le type ! ! : : N ) Vo

: i _d'arrét | 1 i : : - P )

; A leeeemimcmaee. S S N PRODUCTION____ S

mise hors: ; : PR S " :
o+ : : Arr’ét d‘urgence de RTF1+RTF2 + s . :

1 ahergle ¢ N 2 . . e et e - . -

{ wre @ <Arrét d'urgence > : ou:s les états BTER+BTES + . :

o : : _lame présente N :
< P RAZ des sorties de l'automate < : :
E Detecbors-defatllan:&s
H : (‘“ :
1D E : FE;\ PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT :
PROCEDURES en DEFAILLANCE de la Partie opérative : et :
| . T
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SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE

Armoire électrique + APl

Archet

I/
gl

° Etau

Chariot avance-baire

Serre-barre

Coffret pneumatique

Mécanisme réglage butée

Groupe hydraulique




SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE

CARACTERISTIQUES GENERALES

- Sciage mécanique classique, 2 vitesses de sciage, pression de sciage réglable.
- Présélection de la longueur a scier hon automatisée.
- Présélection du nombre de piéces & scier et comptage des piéces sciees.
- Avance-barre mécanique automatisé et manuel.
- Serre-barre pneumatique automatisé et manuet.
- Etau de serrage hydraulique automatisé et manuel.
- Gestion de la commande automatisée par automate programmable
MELSEC F1 (24 entrées et 16 sorties).
- Tension électrique d'alimentation principale 220 volts triphasé.
- Pression d'alimentation pneumatique 6 a 7 bars.

- Pression d'alimentation hydraulique limitée a 100 bars.




DESCRIPTION FONCTIONNELLE
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DESCRIPTION TEMPORELLE

Synoptique de fonctionnement

remontée A-

MOTEUR M3 avance

L . ] Archet MOTEUR M2
Mécanisme réglage butée

recul descente A+

G

avance C+
Chariot avance-barre

MOTEUR M4,
recul C-

Serre-barre VERIN 1C

serrage S+ ‘(\\

desserrage S-

Groupe moto-pompe MOTEUR M5

Pompe lubrifiant MOTEUR M1

° Etau VERIN 2C
% o serage &+

desserrage E-

2~3




DESCRIPTION TEMPORELLE

GRAFCET SYSTEME

=w= [cy et Conditions initiales de marche

Avancer la harre de |a longueur & scier

= Barre en position

3 Scier la barre

Repositionner le dispositif d'avance
barre

= Sciage terminé et avance barre repositionné



DESCRIPTION TEMPORELLE

GRAFCET Partie Opérative

3-2

et Etau desserré et Retour origine et Cycle "marche" et Doy

ﬂ_ Présence fame et Marche groupe hydrauligue et arriére chariot

2 { Fermer serre barre S+

== Seorre barre fermé

Avancer le chariot

3

C+

== {c avant chariot

Serrer'étay E+

wie  Ftay fermé

Quuvrir serre barre 8- ] 8

Descendre archet A+

wis  Serre barre ouvert

=2 {c bas archet

Remonter
archet A-

6 ——{ Reculer chariot C- [ 9
wem £ arriére chariot
7 Fermer serre barre S+

Eiau desserré et

o Cycle répétitif = 1et
Marche auto et
Cycle "marche”

b

Desserrer {'étau

Cyle "arrét" ou

/ Etau desserré
KCycle répétitif =

g--



Sony
Rectangle 


3-3

DESCRIPTION TEMPORELLE

GRAFCET Partie Opérative

Point de vue "retour en position d'origine”

AU et M auto et Cycle "Arrét”

i 2 Remonter I'archet
e Archet haut
A
R — _|Desserrer | Renter
|'étau serre barre

Etau desserré et serre barre rentré

4 Reculer chariot

™ Chariot reculé

GRAFCET Partie Opérative
poinr de vue "SECURITE"

—

01 Activation étape initiale
A wt AU + RTF1 + RTF2 + RTF3 + RTF4 + Présence lame
02 RAZ de toutes les sorties Allumer voyant AU

"%' AU .RTF1 . RTF2 .RTF3 . RTF4 . Présence lame




LYCEE TECHNOLOGIQUE PRIVE DE LOUVROIL | mswa T 35

SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE

GRAFPCET selon un point
de vue PARTIE COMMANDE

. 515,2KM8.522.251 .516.510.518

2 4 g
whe 154
~
3 L
1L 523
4 1KAl -> 2YA
™ 231
1 5 |
— 1y — KM3 | 1IKA1l -> 2YA.
L 757 - 357
5 :
A | K6 —~ 374
1KA1l -> 2YA
4 gpp
T 4 140

™~ 330.181

Temporisation deg

10 KA? -
—* > 2Y8 desserrage = 2s

(251 .ST9 + 518).t/10/28 ™

4251 ,519.817.t/10/28.518
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DOCUMENTS DU SYSTEME ( Extrait) 4-1

2YA
2YB

S0
S9 -
S10
S11
512
S13
S14
S15
2KM8
S16
S17
RTF

518
519
S24
381
520
151
S21
522
S23
251
380

H2
H3
H4
H5
KM6
KM7
1KA1
1KA2

1Y12
1Y 14
KM3
HE
H7
3Y1

400
401
402
403
404
405
406
407
410
411
412
413

500
501
502
503
504
505
506
507
510
511
512
513

430
431
432
433
434
435
436
437

530
531

532
533
534
535
536
537

Repérage des Entrées Automate

Arrét d'urgence

Retour a l'origine : INIT

Départ cycle : DCY

Bp serrage étau

Bp desserrage étau

Bp fermeture serre barre

Bp ouverture serre barre

Présence lame

Groupe hydraulique en marche
Sélecteur : « Retour en position d'origine »
Mode marche sur « AUTO »

Relais thermiques : F1 +F2+F3 + F4

Cycle automatique sur « Marche »
Sélecteur « Sciage répétitif Oou 1 »
Bp descente archet

Fc bas archet

Bp recul chariot

Fc serre barre ferme

Bp avance chariot

Fc arriére chariot

Fc avant chariot

Pressostat hydraulique : Etau serré
Fc haut archet

(libre)

Repérage des Sorties Automate

Voyant : Marche manuelle

Voyant ;: Marche automatique

Voyant : Relais thermiques déclenchés
Voyant : Groupe hydraulique en marche
Recul chariot

Avance chariot

Serrage étau

Desserrage étau

Fermeture du serre barre
Quverture du serre barre

Descente de I'archet

Voyant : Pile automate a remplacer
Voyant . Arrét d'urgence
Remontée archet

(fibre)

(libre)




DESCRIPTION TEMPORELLE

GRAFCET Partie Opérative
point de vue AUTOMATE

w407 . 410 . 507 . 511 . 411 . 402 . 500

802 - 530 l

== 505

Ll

i603J—“ 435
== 510

{604 —— | 436

- 511
lsos 531 IEO 1 532 | 436 l
- 505 - 503
'606 434J 611 535 | 436 i
wle 507
160? 530

- 512505

' 512 _i 437 ‘ T 450 1

wi= 511.501. 412,450 . 500 (511 .501 + 500 ) 450
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LYCEE TECHNOLQGIQUE PRIVE DE LOUVROIL

MSMA

5-2

SCIE MECANIQUE AUTCOMATISEE

CRAFCET selon un point de wvue AUTOMATE

du " Retour en position d'origine "

"
g 401— .4:11..4‘;}-2.4:00 '.S_OE
2 532
T 512 —+ 512
A 3 |— 535
< ] |
4 136 530 435 AST 5351
4571.505 507
5 434
1 507




LYCEE TEC=NOLOGIQUE PRIVE DE LOQUVROIL | msma 6-1
SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE
ARRET D'URGENCE
£00 413 107
. | l l 3 601
200
} R | 532
415
| R | 134
a07
'I/i = R | 435
R 601
a7l
(-
()
Fe70 1612
7\
V03




LYCEE TECHNOLOGIQUE PRIVE DE LOUVROIL | wswa

6-2

SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE

200 RETCUR A L'ORIGINE
417
/ﬂ cJp | 701
112
100
101
_.__.{ —s 200
200
{ = R {532
MTC0
{ A
e { )
HCTO0—— 212 535
()
/ \ T
512
R [436 |
R 530
B 435
5T1 1=
| | _/;37\
| ] \
505 551
! i\
| | \ /
M 1107
/T \
MCT101—— 507 4734
| _f Y
/1 ()

R [M200

KCR 10T

EJP TCTJ—




LYCEE TECHNOLOGIQUE PRIVE DE LOUVROIL

NSMA

6-3

SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE

MARCHE MANUELLE .

500
.i_,
|
412
CdP 700
400
403 436
T2
{ »
404 437
{
A
£05 530
{f 3
\ /
406 531
| {0
l N/
504 506 507 <
O f/\ ¥ #4
|l VI ()
434
506 504 510 -
»A UA 432
i/ 1 1/ \J
135
502 45?3 530
| ()
552
513 512 532 o35
/1 ()
FaP TCC




LYCEE TECHNOLOGIQUE PRIVE DE LOUVROIL | msma

SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE

INVENTATRE DES  VARIABLES TMTERNES DE  LYAUTGHMATE

TEMPORALSATICH

450 Temporisation d¥ouverture dtan

MEMOTRES 1OW SAUVEGARDEES

100 Contrdles maltres du programme
107 "retour i 1lorigine®

102 Pour contrdle mafive GRAFCET
200 Pour vetour & 1'origine

Sally NYEIATE

M 700 Pour saut "marche manunelle"
MG Tour saut "rebour & L'origine®




LYCEE TECHNOLOGIQUE PRIVE DE LOUVROIL

MSM 4

I 72

LINSTING DE PRCGRAMMATION MELSEC F1 :

Sere. mesenigys. automaliser.. Va

STEP INSTR DATA Obs, I STEP INSTH DATA Obs.
00 LD ol deey I 51| ourt 436 sarrer e face
1 OR 402 Y ackvakon oy S2 57TL tEot ) Ein sequences
2 O0T 102 contedle  rmallre 53 5TL G171 s el banees
3 MC 102 S| LD 512 fe haut archet
H STL 6ot 551 AND 505 serre baree Fermc’
5 LD Yo 4 presence  [ame 56 Nof (Llare )
6 AND b1g marche G.M. P 53 ) G612
7 AND 507F chariol en arricre Sl STL 612
8 lq' s S '14 e'/au desscrr«:’ Soj ou7 L3 ?‘ Ofassczrr‘er e?“au
3 AN T 414 retour origiea "0"F 60 ] 00T 450 ] temibo de dosse rvaad
10 | AND o2 | dey I 61| K 2 ehotee i
11 AND 5p0 cycle aulo "Marche”} 62 | LDI 544 etau olesserce’ o
12 No P (ke ) l 63| Ana 501 Complewr = O SE-
13 | Nof (Libre ) 64 | AND 442 marche " Bute” |G
14 S 600 I 65| Ano 4So | fin tempo
15 STL 6ol l 66 AND 500 cyele "rmarche” Qé
16 | 00T 530 fermer serre - barre 63 5 603 £
172 | wop ( Lore) 6% | LDI 511 g
1% NoP . Clbre) 1 69 | anD So1 Compleutr = 1 0
19 LD 505 setre -barre ferme’ 3o | oR1 500 cyele ' Predt” -
20 Nof { Libre) 31| Anp Y50 Frn bempo
24 S 603 32 S 601
22 | sSTL o3 43 RET fra grafecef
23 | ouT 435 avancer chariol I 741 MCR 40 2 eletc. conbrle maite
24 LD Elo fe. auvant :},S— NoFP { Libre /
25| 5 Gol I | nvor ( rbre )
26 | STL 6ok 33 NOP { drhre )
23 | ouT 436 Serrer elau ?’g LD Yoo al |
28 LD S fo. serre’ 19 | AnL L3 RT FI&FSEFLE FY
29 S5 605 ] debut seryuences 20 Mo P '
30 S 610 ) srmultoinees 811 AND Lo? lame presenie
34 STL 605 X2 5 6o actreer etape 601
32 | our 5% |ouvrir serre parrc 3| LDI Loo AU
8 33 LD T 505 serre~ barre Lerme’ 2({ OR 13 O TFA4F24F3 Kl déclonch N
[:r: 3y S 606 ¥S | wor ¢
o 35 S5TL. 6506 I 361 oR T ot larme oaiser gij
Wl__36 ouT 3l reculer chariof 33 I&t 532 FAZ aulo alimynfalion | b
33} LD 507 Fo. arriere 38 R 4By Toen powr mbs AUV g
B38| s 607 P 39| = 435 ot domer 1L
el 39 | sTL 607 R 6077 elape 6ol = O ¢
E LHO ouT 530 fermer sevee loarre Ca" o7 b '? 7 i deactiver sorbies <
ol 44 | Nop T (Ubre) 9?2 | K 602 | etape 607 ‘g
&l 42 | Nop | (Libre) g3 1 007 612 o
43 | STL 610 | 94| & 617 etape 612 c
Yy ouT 532 descendre archaf I q5 0JT & F0 E
5 | oot 436 agerrer etate I 9¢ K ‘0% g
46 | LDT 503 fc . bas P 97| wor ( Lohee ) g
47 S 61 Qg | wop Clibre ) o
49 STL 61 49 NoeP Flihre)
449 ouT 535 remonkr archef
50 | oOT 534 comphage preces AT




LYCEE TECHNOLOGIJQUE PRIVE DE LOUVROIL

MSmA4

T 7-3

Jcte mecanigue . audomalises. 2o,

LINSTING DE PRCGRAMMATION MELSEC F1 :
STEP | INSTR DATA Obs, STEP | INSTR DATA Obs.
100 | LD 500 |Sicyele” Marche” | 1541 o007 (32 | Desrercer ¢ tac
40 1 onR L1172 S marche " Bute” 1 52 LD $Soi” 51" Sarre baree ferme
10 2 ORI o O Sc arrdt e urgence 153 ou 7 $37 Otturt'r Serce barre
A3+ CTP 00  (Souber jusgue ETFL K A4 | (DT 11 Etaw o b Serre barr
10 H LD Ho3 ! Serrage e fau 155 ANT Sos darsgerres
105 | oUT 436 ~ 156 | po7 | Ao
A06 | LD Lokl 1) Deserrage et 1531 Mc Ao
103 ouT 437 i 158 LpT S P Secharco b mi aritie
40 3 LD Yo { bermeteace 159 ou7 b3y lecekor charrol
109 ouT $ 30 feree-baree ' 160 e, 5'{37Z Charioh recesfe’
440 LD ob { puoertare I 161 4 Pop Zescl MPpo0
12144 | ooT S 37 serce-oarce L 162 | pMcR Aot
2442 | D Soy |4e3 ETP Zo7
¥ 413 | 0K 43y | 164 | _wer ( bodre)
g 114 An T Soé Y Keeee! charvof 4 6_5 No P ’
£l 115 | AV T So 7 166 | Lp. {13 _RT_HS
A46 | 00T L3y 164 | woP { Libee)
IRENIY: Soe& ) 16 | 007 | 432 | Uogant @ Ther.
118 [ or 435 | - 11ea | Lo Y10
g 118 AN T Col 7 Hvance chariol I 4 3o ou7 4323 UoganF marche GMF |
L1201 v Z | €40 | 131 LDI | Y12 L
iy 124 o007 {4 3s j ’ 4:}2 2y &3eo Uogant mode ‘Plana " g
gl 122 ] ¢o S50z ) 1143 to 412 E
£l 4231 OR 522 | fescente archet 174 | our &3¢ vogant mods ¥ Autoe? |
S[aa4 | avo__| S0 | 175 | _¢o 77 ¢
? 125 ovT 532 | 176 | 007 $33 | vogant Pite s | E
{126 | tp7 S02 | Remonter areret Y 4133 | 07 | boo §4
123 | AVT SA2 [((des te passase en d 1F8 | p0OT 534 vovant &’ A {J o
19¢ AN T [ [ mode manael, 2ol 139 END 1o
199 [ oo T 535 | e 1 130
130 | FIP too |
139 | wor ( Lihee ) 32
132 Hop i ¥3
ol 133 LD Soo 30 egyele ' Marche” g({
i 134 | orz Y47 |s¢ redour orcgime ¥S
€| 135 | ¢oRr G2 S¢ mode” Aulbo” A
o1 136 | oRz Yoo S0 Arcet Adegence 37
cl 133 | cxP 701 Scuster a' £ TP 38
=l 138 LD o TNT 99
2l 139 S 200 Set M Poo a0
“Tuo Lo 2oo 91
5 144 ~ 5§32 KLaz des. archef f—']Z
1142 | oo7 A0 © q2
4-3 AY3 | pmc Aoo 493
&l 1yy LDX S92 st archet pas £ hadl qy
mECEREEN; S 23S | fertonkr archet 95
L1146 LD 12 archar en hawup -JA
Elag3 ] R 436 | RAZ serrase efoe 93}
b 4[-{3 r S3o0 BHZ fermehere §.6. C{g
d‘.}. 149 R 4345 RAZ au.chariet 4§49
TAS
150 LD S T elaw rerce” A TA |
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| CONDUITE DU SYSTEME

Armoire - Impiantation
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Borniers X1 et X2 :armoire €lectrique et Bornier X3: iniérieur scie

Commentaires

Capteurs [Borniers

s0 X1.38 Communs vers APl
xX1.7 AU: Entrée API: 400
X1.47 AU: arrét d'urgence
X1.48

S1 X1.49 Avance butée réglable
X1.50

52 X1.49 Recul butée réglable
X1.50

53 X1.54 Arrét pompe lubrifiant
X1.56

S4 X1.56 Marche pompe lubrifiant
X1.57

S6 X1.58 Arrét groupe hydraulique
X1.59

g7 X1.59 Marche groupe hydraulique
X1.60 _

SM Arrét: Mise en service
X1.3

SA X1.1 Marche: Mise en service

58 X1.1 Alimentation API
X1.b

59 X1.38 Retour origine
X1.25 Entrée AP 401

S10 X1.38 Départ de cycle
X1.11 Entrée API: 402

511 X1.38 Serrage étau
X1.13 Entrée APl: 403

512 X1.38 Desserrage étau
X1.15 Entrée APl 404

513 X1.38 Fermeture serre-barre
X1.17 Entrée AP 405

S14 X1.38 Ouverture serre-barre
X1.18 Entrée APL 406

515 X1.39 Présence lame
X1.21 X3.15 Entrée APL: 407

516 X1.38 Retour origine
X1.25 Entrée APl: 411

517 X1.38 Marche : automatique ou manuelle
X1.27 Entrée APL: 412

518 X1.38 Cycle Automatique: Arrét/Marche
X1.8 Entrée API: 500

519 X1.38 Sighal-eompteur
X1.10 Entrée AP 50%

520 X1.38 Recui chariot
X1.14 Entrée APl: 504

521 X1.38 Avance chariot
X1.18 Entrée AP!: 506

SCIE KASTO
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Borniers X1 et X2 -armoire électrique et Bornier X3: interieur scie

S22 X1.55 X3.3 FC Chariot AR
X1.48 X3.17

TKA3 Entrée APl: 507
X1.38

2ZKA3 X1.34
X1.35

523 X1.68 X3.2 FC Charict AV
X1.48 X3.17

TKA4 Entrée APL 510
X1.39

ZKA4 X1.36
X1.37

S24 X1.38 Marche Archet
X1.28 Entrée APl: 502

S25 X1.50 X3.8 FC Butée réglahle AV
X1.51 X3.9

526 X1.52 X3.10 |FC 8utée réglable AR
X1.53 X3.11

Srun X1.4 RUN de I'API_
X1.6 Entrée APl RUN

15P X1.39 Serre-barre fermeé
X1.16 Entré APl: 505

25PA X1.389 Pressostat
X1.24 Entrée APl; 511

350 X1.39 FC archet haut
X1.26 Entrée APl: 512

351 X1.39 FC archet bas
X1.12 Entrée API: 503

H1 X1.2 Voyant Mise en service
X1.3

H2 X1.29 Voyant Marche manuelle
X1.30 Sortie APl 430

H3 X1.29 Voyant Marche automatigue
X1.31 Sortie AP 431

H4 X1,28 Voyant RTs déclenchés
X1.32 Sortie APL 432

Hb5 X1.29 Voyant GMP =1
X1.33 Sortie AP 433

Hb X1.28 Vovyant Arrét d'Urgence
X1.43 Sortie APl 534

H7 X1.44 Voyant Pile hors-service
X1.46 Sortie APl: 533

8 X1.29 Voyant Pompe lubrifiant =1
X1.57

1Y 12 X1.41 Quverture serre-barre
X1.64 Sortie APIl: 531

Y 14 X1.40 Fermeture serre-barre
X1.63 Sortie APl: 530

SCIE KASTO




Borniers X1 el X2 :armoire élecirique el Bornier X3: intérieur scie

2Y A X1.61 Serrage éfau
X1.67
2Y B X1.62 Desserrage étau
- X1.66
3Y 14 X1.45 Remontgée archet
X1.46
Compt. X1.46 Ordre compteur
X1.50
£1,L2,L3 [X21 Alimentation générale
X2.2
X2.3
M1 X2.4 Moteur lubrifiant
X2.5
X2.6
M2 X2.7 Moteur archet
X2.8
X2.9
M4 X2.10 Moteur chariot
X2.11
X2.12
M3 X2.13 Moteur butée réglable
X2.14
XZ2.15
Mb X2.16 Moteur Groupe hydraulique
X217
X2.18
PE X2.19 Terre |
X2.20
X2.21
X3.1 X1.39 [Commun: Serre-barre fermé
523 X3.2 X1.68 |FC chariot AV a fermeture
S22 X3.3 X1.55 |FC chariot AR a fermeture
X3.4 ,
X3.56 X1.20 |tibre
X3.6 X1.22 Libre
X3.7
525 X3.8 X1.50 |FC butée réglable AV a ouverture
X3.9 X1.81
526 X3.10 X1.52 |FC butée réglabie AR a ouverture
X3.11 X1.53
X3.12 X3 Communs: FC archet haut et bas; Présence lame
350 X3.13 X1.26 FC archet haut
381 X3.14 X1.12 FC archet bas
S15 X3.15 xX1.21 FC présence lame
15P X3.16 X1.16 |FC serre-barre fermé
X3.17 X1.48 |Commun: FC chariot AV et AR a fermeture

SCIE KASTO
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' DOCUMENTS DU SYSTEME ( Extrait)

SERRAGE DE L'ETAU: Schéma hydraulique
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' DOCUMENTS DU SYSTEME ( Extrait) | 9-2

SERRE BARRE : Schéma pneumatique
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CONDUITE DU SYSTEME

PUPITRE DE COMNIANDE

Marche MANU RTs déclenchés Pile HS Lubrifiant
Mise en Service Marche AUTO GMP AU
Mise en Service Alimentation API Run API

0 1

Arrét Marche O 1

Cyle Auto

.

Mode Marche Retour origine

Manu Auto 0 1 DCY 0 1 INIT
ARCHET ARRET DURGENCE
MARCHE

O

@

CHARIOT AVANCE BARRE SERRE-BARRE ETAU
RECUL AVANCE DESSERRAGE  SERRAGE DESSERRAGE  SERRAGE

000000

GROUPE HYDRAULIQUE POMPE LUBRIFIANT REGLAGE BUTEE
MARCHE ARRET MARCHE ARRET RECUL AVANCE

000000

Ti=1

COMPTEUR MECANIQUE
longueur de la pigce

‘ l

o0 150 ‘

-
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CONDUITE DU SYSTEME

PROCEDURE D’UTILISATION

1-MISE EN SERVICE

Impulsion sur Marche

S&lecteur
Sé&lecteur
Sélecteur

alimentation automate sur « 1 ».
nn sur « 1 ».
sciage répétitif sur « 0 ou 1 ».(Choisir 0 pour les essais de

maintenance) .

Tmpulsion

sur marche du groupe hydraulique.

2-Mode de marche « AUTOMATIQUE »

Sélecteur
Sélecteur
Sélecteur
Impulsion

mode de marche sur « Auto ».
cycle auto sur Marche « 1 ».
retour a l'origing sur « 0 ».
sur « DCY ».

3-Mode de marche « MANUELLE »

¢ Sélecteur mode de marche sur « Manu ».

e Sélecteur cycle auto sur Arrét « 0 ».

s Sélecteur retouralorigine sur « 0 ».

e Agir sur le Bp correspondant au mouvement désiré,

Remarque:

pour les déplacements du chariot et de 17archet une
impulsion sur le Bp correspondant suffit.

4-RETOUR A L’ORIGINE

Sélecteur
Sélecteur
Sélecteur
Impulsion

mode de marche sur « Manu ».
cycle auto sur Arrét « 0 ».
retour & l'origine sur « 1 ».
sur Bp « INIT ».

5-ARRET EN FIN DE CYCLE (si sciage répétitif sur 1)

e Pendant le cycle positionner le séleclbeur cycle aunto sur Amét « 0 »
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SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE
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SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE

PLAN DE GRAISSAGE
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SCIE MECANIOUE AUTOMATTSER
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DOCUMENTS DU SYSTEME  ( Extraits )

BATI ET SERVANTES DE L’AVANCE BARRE

REPERE DESIGNATION NOMBRE
2 AXE 3
4 CARTER 1
5 ENTRETOISE 4
¢ PIGE 4
8 VIS CHC M5*20 10
10 SUPPORT D& ROULEAU 1
11 CYLINDRE 3
12 ROULEMENT 2
14 VIS DE PRESSION M6"10 1
16 FOURREAU 1
17 ROULEMENT 2
18 ARBRE 1
19 RONDELLE D'APPUI 1
20 ANNEAU ELASTIQUE 1
21 VIS M6*15 1
22 VIS CHC M8*30 4
24 SUPPORT DE ROULEAU 1
25 CYLINDRE 1
26 ROULEMENT 2
27 AXE 1
28 VIS DE PRESSION M6*10 1
29 CONTREPLAQUE 1
30 PLOTS DE BRIDAGE 2
31 VIS DE BRIDAGE 1

131




DOCUMENTS DU SYSTEME  ( Extraits)

ENTRAINEMENT DE LA BUTEE REGLABLE DU CHARIOT D'AVANCE BARRE

18 17 20 15 17 16

24 23 22 21 19

10

REPERE| DESIGNATION NOMBRE
3 MOTEUR PUIS-80W 1
4 PIGNON S M 15 DTS 1
4a PIGNON S M 22 DTS 1
5 VIS DE PRESSION M5*IO 1
8 FIXATION MOTEUR 1
7 VIS CHC M5*15 4
8 VI8 CHC M6*15 4
9 CABLE DE Long PIECE 1
10 SUPPORT DE CABLE 1
11 BUTEE 1
12 VIS HM M6*25 1
13 ECROU M6 2
14 VIS SANS TETE MG*20 1
15 VIS MERE 1
16 BAGUE 1
17 RONDELLE D'APPUI 1
18 SUPPORT 1
19 VIS CHC M6*15 1
20 CLAVETTE 1
21 ROUE DENTEE 225 DTS 1
21a ROUE DENTEE 124 DTS 1
22 RONDELLE D'APPUI 1
23 VIS CHC M6*19 1
24 CARTER 1
25 VIS CHC M6B*50 3
26 COUPELLE 3
27 RESSORT 3
28 CHAPEALU 1
29 VIS CHC M3*15 3
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DOCUMENTS DU SYSTEME  ( Extraits )

ENTRAINEMENT DU CHARIOT D'AVANCE BARRE

17 16 13 4 % 1w 9 8 3 7 5 4

L r

NN

21

20

REPERE DESIGNATION NOMBRE
3 VIS SANS FIN 1
4 CLAVETTE 1
5 'PIGNCN 1
6 ENTRETOISE 1
7 COUPELLE 1
8 ROULEMENT 1
9 RONDELLE D'APPUI 1
10 VIS CHC M10-25 1
11 BAGUE 1
12 BAGUE 1
13 SUPPORT RESSORTS 1
14 RESSORT 4
15 COUPELLE 4
16 PLAQUE 1
17, VIS CHC M6-20 !
19 MOTEUR S
20 PIGNON MOTEUR 1
2 CHAINE 1
22 RONDELLE FREIN 4
23 VIS HM M10-30 4
25 BOITIER 1
26 OBTURATEUR 3
27 CAPTEUR ELECTRIQUE 3
29 VIS M4-15 6
30 CARTER 1
31 VIS M4-15 6
32 VIS CHC M86-20 3




DOCUMENTS DU SYSTEME ( Extraits )

CHARIOT D'AVANCE BARRE + SERRE BARRE

ST IR

REPERE DESIGNATION NOMBRE

CHARIOT

ECROU

PLAQUE D'ARRET
LARDON

ROULEAU

VIS SERRAGE RARIDE
GLISSIERES

MORS MOBILE

MORS DE SERRAGE
VERIN PNEUMATIQUE
MORS FIXE

o O3 00~ RGN B QOB
O S A W W VT A VY

=0
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SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE

. Automates programimabie

Type : WABCO "MELSEC F1_”

stance ‘dlisolernent it

Sistanice: 5 '.chocs sy

' SBD“VfGA“ npmi‘& *:"
-TD_DD W7 sec‘*_.%

onnées Systeme
- ‘Unités de 'base -

- Tension d’alimentation
Auto-diagnostic CPU

Pile

Mémoire utilisateur
Temps de cycle
Temporisateurs
Compteurs

Variables internes

220-240 VCA + 10% — 15 % ™
110120 VCA + 10% — 15 %
Contrble circtiit, controle syntaxe, horloge, chien de garde,
contrfle par totalisation,
Lithium, tolérance de temps 5.ans
1 000 mots, RAM/EPROM/EEPROM

12 u sec./Instruction '

24 (0,1 -999 sec.) 8 (0,01-99,8 sec.)
30 {1 - 999) sauvegardées par pile
1 {0-999999) 2 kHz, Avant/Arriére
192, dont 64 sauvegardeec par pile

Variables ini. spéciales 16

Registres & décalage 2 X 16 bit

Registres de données .64 64 64 64
Entrées 12 16 24 36
Séparation galvanigue Optocoupleur '

Tension d’entrée PANVCC + 35% — 30%

Courant d’entrée 7 mA

Sorties (Relais) 8 - 14 16 24

Séparation galv.
Tension de sortie
Courant de sortie

coniacts libres de potentiel
24 V CC 220/1240 V CA
max. 2A/Sortie (charge ohmique)
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SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE : ppmoram RLIRG

[EL
|
i
t
|
i
Connexion ET SR R : e
3||anD}  and ‘avec contact KO | 15| MC master .{ | Début diun conirclo
(mornage en sérig) - , control | mailre (64 possibifités)
] ang- Connexion £7 o - rmaster S
sl|anil 24 —+ Favec contact NF - |7 [16||MCRY||. control ] Fin dun contdle
mverse. 1. “1'} | (montage en série} reset. mallre. .-
| Cornexon U+ =l o Misedeta o T
511 OR or. —3 I'avec contact N.O 8| set —¥ | d'une mémoire :
| | {montage paraitéle) T "1t ou d'une sorie
BTN I Yeomedonou ol [Tl | Remise & zéra
&}| OR || orinverse|, ‘avec contact NF - ] o 1B R reset. -4 1 d'une mémaire
S + | {montage paralléle) o au d'une sortie
O S CL i\ Comneviomemsére - 1 | [Pk N U N T _
: - L S SR o |conditionalj L - * | Début d'un saut .
7||ANB; and block : g; t;l;;:i;l gg contacts: o 19 CJE ump. | | conditiomnel
|t 7 . no FiConnexon en paraliéle | 0§ ' ‘ © o ¥ Destination ‘
8}|ORBj| or block "Ij i‘"”*“‘i::ro_" fn%gfénstaeﬁsséﬂe S EP ?ﬁ?ngf ! 7677 | | dun saut conditionnel
N P | R T Odredesorie. - |+ - | 1} step | et s s
olloutll out {HA¥r———O~|surtemps comptewr - | [2H|STL |addgr VEP.‘PIOIBG%EHA e
e emvc, b vaiables ousorie |1 | _ defape GACLEL. .
' reset | k'“’——1 RST| | | Remise & 2610 R0 P
10{|RST || memory ¢ 11 | de compteur ou 22iRETH| return : ES}SF%?{OWME
counter |1, = i de registre de décalage
o i omﬂ Ordre ce décalage Fonetions spéciales :
11|[ SFT -mz];;g ._Wﬁﬂ' ;___ BFT: M l pour egistre - Addition/Soustractior
L ) NS R 1 3 décalage 1| specal - MultiplicationiDivision
| Impulsion de soni = —F | function (;ongpa_ralson %0
12(|PLS |} pulse i’*‘l; su?varioable iﬂt%rrﬁ: - Lecture, deritue
T sauf F-12 MA de données BCD
Instructions de fonctions
Ordre Définition Crdre Définition Ordre Définition
INSTR. gré;:éde ractionnement STEP {+) Adrasse da pas, plus 1 INSERT fraartton des In:lmctlions
drln:irur::mre‘[;;z?m: CLEAR Rsmise au pas 000 DELET Supressian d'lnstructions
séquenca donnss WRITE! Transleri des ordras KISEARCH introductions de constantes ;
STEP Qrdra d'lntmduirs 1ne MONITOR a [a mémolre-utitlgateud “:cg'loi:i?r:sct?a{:'{fr“
Instruction et d'atficher Affichags des temporisataurs, °
) I'ndrasse 48 pas compmurs. adressey el ordras
! STEP (—-) _ Adrassa de pas, moins 1 . en « RUN »
] ‘ .
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nAUTOMATE MELSEC F1 : CARACTERISTIQUES DES ENTREES SORTIES

Spécifications de l’alimentation

ATTENTION

(1)

[| est nécessaire de couper |’alimentation si |‘on veut in-

sérer ou retirer la cassette mémoire ROM de |’unité princi-
pale.

(2) Les alimentations propres a I'unité principale et & son ex-
tension doivent étre activées ou désactivées simultanément.

(3) S’il survient une micro coupure (ou une coupure) de durée
supérieure & 10ms,le traitement de [ automate est stoppé
et toutes les sorties sont simultanément désactivées.
Lorsque |‘alimentation est rétablie,le travail est normale-
ment repris si |’entrée RUN est validée.
Caractériétiques des entrées(y compris |‘entrée RUN)

Type de capteur Contacts secs ou transistors PNP

— en collecteur ouvert
Isoiation Photo-coupleur
Tension d’entrée DC 24V(x 4V)interne ou (+ 8V)exter]
ne U

Impédance d’entrée Environ 3,7 K @

Seu:l de courant JOFF & ON iDC 4 mA min:

de commutation ON a3 OFFIDC 1.5 mA maxi

Temps de réponse |OFF & ON {Environ 10 ms(8 points pris encomg

i te entre 0 et 60 ms.)
ON & OFF!Environ 10 ms(8 points pris encomp
te entre O et_60 ms )

AT




LYCEE TECHNOLOGIQUE PRIVE

MSMA I

DE LOUVROIL

15.1.4

AUTONATE KELSEC F1 : CARACTERISTIQUES DES ENTREES SORTIES

SPECIFICATIONS

DES SORTIES

Contact de relais

i Type de sortie
| Isolation

Isolation du relatls

Charge connectéel Charge résistive | 2A par point
Charge inductive | 500,000 man®uvres/ 315 VA
Lampe 100 Watts
Courant de Tuite OmA
Temps de réponse |[OFF a ON Environ 10ms,
ON & OFF Environ 10ms.
NOTA: Tension commutée......... En AC 250V maxi.
En DC 230V maxi.

Programuable

l.Autouaﬁa

} et

1]
[

i

|

——{COM3| 430 | 431 | 432 | 433

Une borne commune pour & sorties

Capacité d’un contact de sortie

Les charges pilotables sont
dent.

Cependant
fréquence de commutation.

les résuitats des tests du
Mitsubishi sont donnés dans

la charge adimissible pour un contact dépend de

spécifiéees dans le tableau précé-

-

la

nombre de manoceuvre effectués par
le tableau suivant:

Durée de vie du contact

Charge inductive

Inférieure a 35VA [ Pius de 3,000,000 de manoeuvres
Inferieure a S30VA |[Plus de 1,000,000 de manceuvres |
Inférieure al20VA [Plus de 200,000 de mancsuvres

Le test effectué consiste
de sortie alternativement

activer et & désactiver le relais

chaque seconde.
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EXTHAIT DES PROCEDURES D'UTILISATION DU MELSEC TF1

LECTURE

(1) DU PROGRAMME

1) Sélectisur armoire

sur RUN "O"

2) Sélecteur console

I(:) D'UNE LIGNE

Cette procédure est
inveriable et ne sera
plus répétée dans les

sur sutres procédures
|
3} touche _ 3) touche @@
4) INSTR 4)
5) [smﬁr(-n ou |sTE}(+)] 5)
pour évoluer dans le 6)

programme

(3 ECRITURE

({) mODIFPICATION d'une ligne

1) Lecture ligne st procédure mnf 2
2) Prapper la nouvelle instruction

3) Frapper la nouvelle adresse

4) touche |WRITE

[_ Ecrire l'instruction‘
]

I Eerire 1'adresse l

SUPPRESSION d'une ligne

1) Lecture ligne st procédure né? 2

2) touche (delete)

Pour effectuer une correction (:)

~avant WRITE appuyer sur INSTE
-aprés WRITE eppuyer sur STEP(-)

"IKSERTION d'une ligne
ex: ogggeinsertion a effectuer

1) Lecture ligne suivanite (026)
st procédure n?Z2

2) Frapper la nouvelle instruction
3) Frapper la nouvelle adresse

4) touche ]INS! (insertion)

Attention

La console de programmation doit: &tre

sur la configuration F1/F2.

Dans le cas contraire, 1z validation

de certaines adresses est impossible.

Selecteus

<ur F1/F2

Consnle
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15.1.6

SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE

Maintenance Automate

Contrdles préliminaires

Avant d’utiliser '1’automate,il est indispensable de
procéder aux contrdles suivants:

(1) vérifier que les bornes d’alimentation et de terre

sont correctement connéctées.
(2) Contréler que les entrées et les sorties sont correc-—

tement reliées et ne sont pas mélangées.
(3) S’assurer que les charges connectées sur les sorties
et que les capteurs d’entree sont conformes aux speéci

fications fixées.

Le programme peut &tre contrdlé méme en contrdle dyna
migque (monitoring),grace au panneau de programmation
d’utilisation simple,oude la console graphique corres-
pondant & ce matériel.

1 ~ REMPLACEMENT DU FUSIBLE

le fusible est accessible sur le circuit qui supporte
les entrées/sorties aprés avoir retiré le capot supé
rieur fixé aux quatres coins par-des vis.

Lorsque le LED “témoin d'alimentation”n’est pas allu='

mée,bien que le fusible soit en bon état,cela signi-
fie que 1'unité peut étre défectueuse.

Caractéristique du fusible:

Fusible: 5 X 20 mm {tube verre)

250V/1A pour F1-10/12/20/30
250V/2A pour le type F1-60

7 — ECHANGE DE LA P|LE ECHANGE SYSTEMATIQUE TOUS LES 5 ans

1) Couper l’alimentation de | automate.
2) Ouvrir le capot.

3) Retirer la pile usagée de son support et enficher
le connecteur de la piie neuve.

4) lnserer la pile neuve en moins de 3 minutes.

5) Inserer fa pile dans son support et remettre le
capot en place.

Type et référence de la pile:F2-40BL(pile lithium).
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SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE

3 - Indication d’erreur CPrPu

Si la LED s’allume,couper temporairement |’alimentation ce
|’automate puis,remettre celui-ci sous tension.

# S cette procédure a permis de revenir a un fonctionne~
ment normal,contrdler si une source de bruit insolite
n‘est pas apparue,vérifier la mise & la terre et s'assu
rer qu’aucun débris conducteur n’a pu penétrer, etc.

Si la LED clignotte effectuer une recherche d’'erreur
programme comme indiqué précedemment.

Puisqu’il est possible que des défauts mémoire surviennent

du fait de l’erreur de traitement CPU, il est consei | 1é
de contrdler la totalité du programme.

L - Témoin de sortie

Au cas ou la charge ne serait pas commutée simultanement
su changement d’état de ia LED,dl peut se produire les
anomalies suivantes:

{1} Le contact de sortie peut étre”fondu” ou déteriore
par une surcharge ou un court circuilt.

(2} 1] est de rigueur de contrdler périodiguement
Jes bornes de sortie ainsi que les éléments pilo-
tés pour =s'assurer du serrage et de | “absence
de faux contacts pouvant engendrer des pannes
sur le contact interne.

5. Témoin d’entrée

Fn cas de défaut d7allumage d’une LED d’'entrée,contrdler

| 76+tat ON ou OFF de cette entrée en mode Monitoring a
|'aide d’un panneau de programmation,et vérifier que la
commutation du capteur est correctement traitée.

f - Témoin d"alimentation

Au cas ou cette LED ne serait pas allumee alors que

|’al imentation est en service,mesurer a [’aide d’un
voltmétre les tensions entres les bornes L/N1 ou L/N2
et vérifier |’état du fusible.

S| aucune tension ne provient de |’automatele fusible
doit &tre détruit,peut étre du fait d'une surtension
ou & cause de débris conducteurs & ["intérieur de
| "unité,etc.

Bane ce cas | automate ne pourra étre remisen service

fittention : par simpie changement du fusible.
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SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE  :  DISTRIBUTEUR PNEUFATIAUE DU SEBEE  BARRE

Matériel © WABCO '

distributeur et électrodistributeur multifonction 5/2
Suivant norme {SO 5599 - Tailles 1-2.3-4

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

{Jde passage

KV

Débit sous § bar avec Ap 1 bar 1030 Wifmn

Plan de oose suivant norme 15O 5599 A1

Pression d'utitisation min 2 bar

Pression d'utfisabon max; 10 bar

Température d'utilisation - 15°C a +50°C Electropneumaniaue
Fiuide alr sec ou lubrifié E| E@\ Atimention
Techinologie - Tiroirs pians « céramigue » sans joint interne
Nombre d'actionnements 30 millions

Pour tes électrodistriputeurs voir caracténistiques

lechnigues sur nolice « pitotes CNOMO » page 28 oo g

Alimentaticn interne du distributeur

REFERENCES DISTRIBUTEURS SEULS - Rél. et cotes embase voir notice page 27
' Rappet Pilotes CNOMQ
Taﬁngas pneumarque Rappel par ressort 12113 For25
differentiet 10 bar 10 bar 12
I 574621520 2 574 620 520 2 standarg variante
2 57467152072 574 870 520 2 standard varianta
3 574 721520 2 5747205202 variznie siandard
4 5747715202 574 770 520 2 variante standarg

électrovalve Pilote CNOMO

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Fluide air sec ou lubrifié
Isoiant classe F
Protection sans connecteur 1P 00

Protecion avec connecteur

en place et serré IP 65

Tolérance sur tension neminale
continu +10 %

alternatif 50 Mz -20% +10%
60Hz +20% —10%
Température d'utilisation —15°C a4 +50°C

EV & de passage 1,2/1,3 mm (alimentation/échappement}
pression maxi; 10 bar

Consommation mA

Tensicn| PReéférences sans connecteur Bobine Alternatit SC/E0 Hz
v continy alternaiit continuy | alternatif cec appel maintien
12 542 080007 0 5420580701 2 176
24 542 0800020 42 8200020y 542050702 2 ‘542 845 702 2_‘ a7 2877233 178133
48 5420800030 42 B20 004 0 542050703 2 45 1411116 8B/68
110 5420800070 | 5428200070 | 5420507072 § 5428457072 21 B2/52 39/30
125 542 820 006 O 542 845 706 2 57746 34126
220 542 820 008 & 5428457082 30725 1915

[Connecteur seul: 834 100 030 2

| T
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SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE Vérin pneumatique 4u serre-barre
WATERIEL : C P OA C
4rin- A X |
REFEREKCE : Ver‘ln A 30 ST SO TF
nota coefficient multiplicateur de la pression
d'atimentation définissant 'effort disponible,
correspondant & I’ alésage @ €S
sous-téte } |
| H
2 G b
'T—Q]'* P K Gaz N\ L -
/ kY ——
zi___
- l 2
| ,
Vo Course + 8 __:_u - T
i ' Course + A _1'
AXA slc|olole]|rF M K Liminge T ulwv
10ST |, 405 7016152622035 75 | 47 G 1/8J 33| 20100 | 17| M16x200 | 6 |45
30S8T |+ 77112 176l 02| 20| 421 85|100i 76 G 1/8J 40 | 27 1120{ 17 | M16x200 g9 |55
60ST |5 103] 17 |108]122| 30 | 60 l12.5{ 1401106, G 1744 70 | 27 l184| 28 | M20x250 | 7 |55
! T
100 ST! 1207 169} 114 22 | 136] 156| 30 | 79 |12,5] 180|136 G 3/84 |100] 27 |204| 26 | M20x250 7 | B5
pochettes de rechange
codes de commande
Constitution des pochettes| AXA 4 AXA 10 JAXA 30 ] AXA 80 | AXA 100
1 joint racleur
1 joint de tige )
1 piston 780 781 782 783 784
1 joint guide-corps
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Scie mécanique aqutomatisée : Vérin hydrauvlique de 1'étan

B

VERIN de serrage SERIE LSZ matériel - FARBAL”

Chapeau : acier zingueé
Chemise : acier nickele
Piston  : acier traité

- Joints  : perbunan

r |
fo N o
T é__, !
i - i '
| ! Verin
j - '
T = =
o * B2 4 Numéro
- b—C —=a p- LsZ EE ] § g'ﬁg é de
L oY = 3 R © tommande
Bague 156 28 Rus 6,16 ] 43945
4812 40 Rus 12 57 1) 43948
6012 50 Rus 19,63 i2 43947
!
Verin
] [N 259 h$
e £52 @i Din B { a b [ ad
366 §2 M36x1,2 Rua fig [} g 1 22
4812 56 Ma8x1,5 Rus 925 ] B 13 22
6612 1 MB0x2 R 142.5 5 8 17 40
Bague
LsZ ] d Jn N° de commande
J66 42 § 12 11 5089 67
4812 56 5 1 1150568
6012 7 6 14 101600F
Veérin hydraulique, simple effet
Pression d‘utilisation : 125 bars maxi
Tem pérature d'utilisation: —25°C § +80°C )
Alimentation : huile hydraufique, eau + émufsion
{viscosité de 3 a 300 ¢5t)
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SCIE MECANIQUE AUTOMATISEE

Materiet - HYDRO TECHNIC

GROUPE COURANT ALTERNATIF
Type | GHC / « [« /] A1t [EV

Electro.vaive 8 HIrofr Limiteur oe débit {eption)

Boilier de demarrage pour

Vis de commandea da secours

_ -
o T T g moteur monophase

i L P N
ﬁi M _.% ¥ - !'””""‘8‘1““"
| S : [ Sp—)

ﬁ? ]
L
o e e el s s e e i o e it B s
H ! hd ] ? ‘\1
1 o 4 | \ o
K |
_ Y W A R
J / / 8 O “ j lI
i
TN g 8 !
(] Y ]
i il \ [ -
NC |72 - 128
NA| B1S, o 140 - A _
- B 62 i E .
\ /’-:— —————————————————— B ,‘
= ﬂ]— 2 \ l‘;
—— 4 g . L
. i B e
o il N 4‘/ j JJ G
s —— !
[rrm———— !
i e e — T l
\I—A_H N I |
Y L T ) )
_Electro-valve & clapet {option)
o et SR
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES r_E'_i Bloc terminal
- PDT 133 (0 3/8") ou
I e e
~ Moteur électrique courant atternatif . [ S h—{ PDT 132 (2 1/4 ")
1
) ) . o
- Pu:ssan;e D25 kw a — ._5 )
. 1500 tr/mn ; monophnsém—triphasé el ;
. . }_._,__._._4___
_ Fixation par bride B14 Bloc intermediaire
(norme europeenne ) PDT 130 (2 3/ ) ou
— Pompe : capacité 1,2,3 ou 4 cm?® [ h“_ﬂpmmﬂewﬂ

Pression maxi en tonction du madéie
l Plague d'adaptation

de pompe
- . . . , I R S PDT 105
Limiteur de pression raglable incorpore, L """L.R T
~ Montage avec électro vatve a tiroir CETOP 3. | e
" ; OPTION

— Limiteur de debit reglebie et electro valve r—

a clapst pour obtention de circult & 2vitesses fsur demande)
' ' g
— Seuil de filtration & 'aspiration: 250 y @

NOTA : Tableaux des cotes vorr FI101

1
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