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Folio |Top Grafcet Mot

112 | 16 |Arrét d'urgence (ARU) MW 0
2/12 | 19 |[Mise en pression MW 5

3/12 | 26 |Marche arrét MW 10
4/12 | 43 |Moteur indexeur (Transfert) MW 15
512 | 62 |Dépilage Blisters MW 20
6/12 | 87 |Dépilage miniCD MW 25
7/12 | 111 | Transfert magasin A vers Magasin B MW 30
82 | 120 | Transfert magasin B vers Magasin A MW 35
9/12 | 128 | Dépose feuilles MW 40
10/12 | 156 | Empileur MW 45
11/12 | 170 | Gestion des défauts MW 50
12112 | 184 | Fonctionnement manuel MW 55
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GRAFCET DE MARCHE ET ARRET
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AFFECTATION

DES ENTREES

ET SORTIES



REPERAGE DES ENTREES ET SORTIES

DE L'AUTOMATE TSX 37

Carte 1 Carte 2 Carte 3
1| Entrées %I |3]Entrées %I |5 Sorties %Q
TSX 0 4 812|004 81204 812
3721 1 5 9131 5 913[.15 913
2 6 10 14 2 6 10 14 | 2 6 10 14
O 3 7 11 15 {3 7 11 15| 3 7 11 15
O
C 0 4 8 12| 0 4 12
o 1 5 9 13| 1 5 13
m 2 6 10 14 | 2 6 10 14
m 3 7 11 15| 3 7 11 15
2| Sorties 3Q |4} Sorties %Q




Affectationdes entrées automate

CARTE1
Designation N° entrées Rep fil | Remarque
Marche 11.0 100
Départ cycle I1.1 101
Info pas d' ARU I1.3 103
arrét fin de cycle 12 102
Info portes fermées I i.4 104
Info pas de défaut moteur indexeur ILs 105
présence; blister dans I' alvéole ils 106
presence blister dans #:agasin 1.7 167
verin prise blister sorti I1.8 108 49283
verin prise blister rentré I1.9 109 49291
verin prise blister en position inter I11.10 110 1982
verin pousser mini CD rentré 1111 It A5 31
verin basculement mini CD sorti I1.12 112 1452
verin basculement mini CD rentré .13 113 14 54
reconnaissance blister vide I1.14 114
absence mini CD dans magasin 11.15 115

A6




Affectation des entrées automate
CARTE 2
Designation Neentrées| Repfil | Remarque
verin magasin fetillesorti (mag A) 13.0 300 5§82
verin magasin feille rentré (mag B) I3.1 301 551
verin transfert feuille SOrti 132 302 652
verin transfert fevillerentré 133 303 651
verin prisefeuillesorti 134 304 7 §2
verin prise feuille rentré 135 305 751
presence feuilledans meg. A 13.6 306
presence feuilledans magasin B 13.7 307
verin empileur sorti 13.8 308 41682
vetin empileur rentré 13.9 309 16 £1
verin butée chaine sortie 13.10 310 982
verin butéechaine rentré 13.11 311 9S1
cdlule passagesn moyennevitesse 13.12 312
cdlulearrét indexenr 13.13 313
|
|

1t



Affectation des sortiesautomate

CARTE 1
Designation Ne° sortie Repfil | Remarque |
!
contacteur frein Q20 200
petite vitessemoteur indexeur Qi 261
moyenne vitesse moteur indexeur Q22 202
grande vitesse moteur indexeur Q23 203
EV mise en pression Q24 204
debloquer blister Q235 205 AoY4y
sortir verin butéeblister Q26 206 41Y14
rentrer verin prise blister Q27 207 192 Y42
sortir verin priseblister Q2.8 208 19 Y4y
venturi blister Q29 209 1¥Y12
debloquer mini CD Q210 210 13¥Y14
rentrer verin basculement mini CD Q2.11 211 14v49




Affeetation des sorties attotate

CARTE S.
Designation N° sortie Rep fil | Remarque
sortir verin basculernent mini CD Q40 400 14y44
pousser mini CD Q4.1 401 15Y14
venturi mini CD Q4.2 402 2Y12
sortir verin transfert mag, feuille Q43 403 SY1y
rentrer verin trandfert mag feuille Q44 404 5Y42
sortir verin transfert feuille Q45 405 6Y14
rentrer verin ttﬁusfert feuille Q4.6 406 6YA9
sortir verin prise feuille Q47 407 ',}I Y 4 l{
venturi feuille Q438 408 3Y12
Renbeer verin effeuillage Q49 409 gY4y
sortir verin butée chaine Q4.10 410 qyly
sortir verin empileur Q4.11 411 A6 Y44
Q4.12
Q413
Q 4.14
Q4.15
1
:
T




Affectation des sorties automate

CARTES3
Designation N° sortie Rep fil | Remarque
Reatcev verin ecartement empileur Q5.0 500 4 f’ 1Y

S B i

Ty




SCHEMAS

PNEUMATIQUES
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