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PRESSE A EMBOUTIR : DESCRIPTION TEMPORELLE

SITUATION DE LA PARTIE OPERATIVE

ALTMENTATION PAR
VENTOUSE

BRAS MANIPULATEUR

!

TABLEAU
_HYDRAULIQUE

GROUPE
MOTO~POMPE
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PRESSE A EMBOUTIR

: DESCRIPTION FONCTIONNELLE

FLAN @ 134

FONCTION GLOBALE
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EMBOUTIR DES
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FOND © 100

PRESSE A EMBOUTIR

Echappement d'air




LS TP de Louvroil

MSMA

Vv

221

G F N1 : GRAFCET PRINCIPAL

Selon un point de wvue PARTIE OPERATIVE

1

~ (Cy/cy.Deycy + Auto.Dcyauto) Machine initialisée

2 PRISE DU FLAN

+ X24

3 | DEPOSE DU FLAN
SUR LA MATRICE

T X35

4 |- EMBOUTISSAGE

DU FOND

T X45

5 RETRAIT DU FOND

T X56

6 |— DEPOSE DU FOND

T X71.Cy/cy +X71 .Auto.Machine initialisée
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G FN2 :

PRISE DU FLAN

Selon un point de wvue PARTIE OPERATIVE

+ X2 Ventouse reculée

DESCENDRE
VENTOUSE

DEPRESSION
VENTOUSE

+ Flan pris

REMONTER
VENTOUSE

o =1

= Ventouse position haute

Selon un point de vue PARTIE COMMANDE

21

+ X2

. 1080

22 |

9C-=> 9YV4

11D+ => 11¥V2

T 981

- 118P2
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G F

N 3 : DEPOSE DU FLAN

Selon un point de vue PARTIE OPERATIVE

o]

+ X3.Bras reculé.Ventouse haute

AVANCER
VENTQUSE

Ventouse sortie
]t/33/15

TEMPORISER Fin dépres-
33 .
1 seconde sion ventouse

Flan relaché

RECULER
VENTQUSE

+ Ventouse reculée

+ =1

Selon

un point de vue PARTIE COMMANDE

T X3 . 480 .9s81

32 [{10C+=>10¥V2

T 10s1 |£/33/1s

33 | Tl = 1s 11C—=» 11YV2

< 1135P2

34 |10C-=210YV4

+ 1080

AM
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G F N 4

. EMBOUTISSAGE

Selon un point de vue
PARTIE OPERATIVE

X4 .Ventouse reculée. .

Bras reculé

Selon un point de vue

PARTIE COMMANDE

42

S DEBITER

DANS CIRCUILT

MONTER
MATRICE

Matrice haute.Haute pression

v

43 |- DESCENDRE |DECOMPRESSER
MATRICE PRESSE
SCRTIR
+ Matrice basse EJECTEUR
44 | SORTIR TEMPORISER
EJECTEUR DE 3 sec.
4 t/44/3s
45 | MAINTENIR EJECTEUR
SORTI

4]
-~ X4 . 1080 . 4s0
1C+
42 3 => 1YVA]
4 18p . 181
1c-
43 | 3YvB = 1 4YVB
20+
4L 1s0 => 2YVB
2C+
| =
44 3YVB — 02 TO = 3s
- T/44/3s
2C+
45 | 3¥YVB | W Lyun
- =1
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G FNDS5 : RETRAIT DU FOND

Selon un point de vue
PARTIE OPERATIVE

—

X5.Pince basse.Bras en haut.
Pince ouverte.Matrice basse

MAINTENIR
|| AVANCER EJECTEUR

Bras sorti

53 FERMER MAINTENIR
— EJECTEUR
PINCE comTT

Pince fermée

MONTER RENTRER
PINCE EJECTEUR

Pince haute

B RECULER S DEBITER
BRAS AU TANK

Bras reculé

Selon un point de vue
PARTIE COMMANDE

+ X5.550.381.881.180

4C+ 2C+
52 = 4YV4 3 = 2YVB
4 4s1

8C+ 2C+
= 881

5C-
54 s gyva| 3YVB
-+ 551

55 | 4Cc-=>4¥YV2

+ 480

56




SELON UN POINT DE VUE
PARTIE OPERATIVE

1
161

-~ X6.Présence piéce dans pince

62 EO'I‘ATI oN Bgﬁ

-~ Bras toté évacuation
DESCENDRE |ROTATION PINCE]

BRAS A DROITE
- Bras en bas.Pince retournée
64 AVANCER
BRAS
= Bras sorti
85 - DESCENDRE
PINCE
== Pince bassge
66 L OUVRIR
PINCE
== Pince ouverte
&7 |- MONTER
PINCE

Pince haute

12 MARCHE [TeMporiser] [0 | RECULER
TAPIS DE 3 secq. BRAS

Fond en bout de tapis. L Bras recule

t/72/3s
73 L ARRETER gs || MONTER JROTATION PINCE
TAPIS BRAS A GAUCHE
== Bras haut.Pince initialisée
OTATION BRA DESCENDRE
VERS PRESSE PINCE

SELON UN POINT DE VUE
PARTIE COMMANDE

Bras coté presse.Tapis arrété,
Pince bhasse

™

!

81

X6 .,

P

T+ i TYVY

781

— 3C-=p 3¥YV2

EMt we 6V

3s8¢

. 681

4C+ gz 4YV4

481

| 5C+ == 5YV4

j— 5C- = 5YV2

580

Tempe 33

AC—- o 4YV2

834.t/72/3s

- 480

3C+ mp 3YV4

EM- pe 6XYV2

. 680

THm e TYV2

5C+ = 5YV4
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GRAFCET DE COMMANDE HIERARCHISEE

MACRO ETAPE DU GCH :

INITIALISATION DE LA PO

70

- X7

OUVRIR LE SECTIONNEUR
13D

OUVRIR LES BLOQUEURS
14D

RECULER VENTQUSE 10C-
Si ventouse reculee
8i ventouse haute

72

MONTER BRAS 3C+
C Si bras haut
Si bras reculé

RECULER BRAS 4C-
Si bras recule

MONTER PINCE 5C+
c Si pince basse

INITIALISER PINCE 6M-
| si pince initialisée
8i bras reculé

Si bras haut

ROTATION BRAS VERS
PRESSE 7M-

C| 8i bras cote presse

Si bras reculé

Si bras haut

OUVRIR PINCE 8C-
Si pince fermée

DEBIT DE LA POMPE DANS CIRCUIT

C DESCENDRE LA MATRICE 1C-

8i matrice en bas

DEBIT DE LA POMPE DANS CIRCUIT
RENTRER L'EJECTEUR 2C-

gi eéjecteur en bas

—+ PO INITIALISEE

g




GEMMA

Guide d'Etude des
Mcde de Marche et d'Arrét

Références de l'équipement:

PRESSE A EMBOUTIR

] INIT &
@PROCEDURES D'ARRET de la Partie Opérative(P0) S ® PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT
f 1 ) < Marche da vérifi-
< Mise PO dans état initial > < Arrér dans état fnltial > ! MANUELLE ; ::so::.rea:s ¢
Mise
,ff) 1:1@;:.‘::?:8&‘.1%’;:::3& Tous les mouvements MARCHS E ommande séparée
éndrgie E initialisés ! 5 de chaque
BC U S S - § mouvement
 § X E i
— | I
- —
] < Mise PO dans é&tat < Arrét obtenu > 7 GE ! Marches de < Marches 1 A
2 @"ét‘“—miﬂé > Actionneurs IG;'EA E éparation> @rﬁe eloture i F@: Marche de véri€i-
******** - — ~y s ation dans 1'ordre>
g >< arrétés sous T ' lMarche dul | Arrét au :““} :
] -T—CcIM E L 2 b3 i Xl XX X ¥ [ YT 3 X L ) --E- hydrau— — hy‘:irau“ n}—-- - =,
o} i Tt rrrri1r1 -------ua-qu i = lique e me m.
f r ; lique qu t ) =%
I. e ! . ! Poursuite du
2 @Lﬁiﬁpiﬁﬁfﬁéﬁ:ﬁﬁﬂs? * .l @;mdz en | ! cycle, étape par ;.
mise| | Ouvrir le sectionneur :| £in de cycle état déterminé ! CY( AUTO : par étape, a ;.
hozs ouvrir les bloqueurs .l Arrat en | —— F + Cy/ey) | chaque impulsion| 1y
Couper puis .' lrétat i ﬁ:duction normale > 1 sur le BP "
énerg.;.g rétablir la l| eva ] @ J "yérification" :l
tension avant |: FIGEAGE ‘l
d'initialiser N I ' T t'
I ) 1, [} I ::
R ENCEINTE I ' :
Tt T (] I ]
| vermovniin” M | Suivant GRAFCET l "
T [
; ! | DE FONCTIONNEMENT |r1ceacss Bp vérificationly
! ] AUTO & ARRET o |
Mise ! Diagnostic et/ou !l ®< Production tout de méme > | l NORMAL N1 Forcagg i
an E traitement de défaillance> 1.* | . | e i iL < Marcho de test > ':
i ) Le 1 @
andrgi. cycle en cours ]
rgie '] Allumer un voyant ;: se termine ..._[.._p ’l
|| d'arrét d'urgence h o o I:
| ‘ 1T =]
i T ;L 2 A Evolution _:l
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@< Arrét 4 urgence > AU ide tous enceinte d'isola- ¢ o piece
Arrét d'évolution du cycle les états tion SOUS RUN ﬁ 3
Mizel |Fermeture sectionneur pneumatique et purge pression HOd
y gu P o ]
|°r3 Fermeture des bloqueurs du bras 05
éndrgie Groupe hydraulique en décharge au tank oe
PC [+
Y
8
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REPERAGE DES ENTREES

ET SORTIES T S X 17

VAR T ARLE MEMOMNTEUE

1o, o Hunm

Iy 1 Hoooy
To, 2 Bpowey
T, A Epresarm
To, 4 Ze=lanto
TS Selmanu
Id, & BEomau

[0, 7 Smiregla
10,5 Eparret

Hpinit
Matapi s
Fotapis

EBpeisct

Epdeoconp
Bpodesmat
Hpavlent
Epemizout
Selpress
Hpavtapl
Epocoudapn

i

MWNEMOMLOUE
Bpsectio
Bpdeswven
Bpawvwvent
Bprevent
Bpdeprve
Bomontbe
EBpdeshra

VERITABLE
11,3
Ti,8
Ii,7
11,8
il,?
Ii,10
[i,11

I1,1% Epavanbr
1,13 Eporecbra

Bpdexzpin
Epmontpl
Borotades
Horotaaw
Bpretpin
Bpvetica
Brsaroin
Bpodesase
Freaspren
Flarohnogmn
Freces

T4, 14

SRR

*
2T R jed fd &

e O R T 3 T S = e m oo e e e
Hunsston automate

Doy 2nomode SLTL

Doy en mode Oy Oy
RE@armEmant manusl
Swmlectsur = SUTO
Halacteur sur MAhU
et dfurgence
Selectsur swr preglage
Arret Bn tin de cvole
Initialisation

IEME ¢ Marche tapis
Fond en bout de tapis
Fimction prece de la matrics
Decompression de la prasss
Dezcente matrice

Avance lentse de la presse
Emoutissage @ Montse matrice
Montes en pression

Avance duw tapie

Coupsr la depression venLlouse

Bl

R Il 1y | R A S et
Uurverture sectionnsur

ﬁ@ec@ﬂﬂre vantouse
fAvanecer ventouse
Feculer ventouse
Miss en deprsssion
Monter bheas
Descendrz Dras
fBrvancer brss
Repuler bras
Decscendre pinoe
Morvher mjnrm
Fotation bras drolts:vers @avaoua
Hotation Dras QAauchsivers preasss
Botation pinn@“rwfmurnﬁmﬂnu pisc
Marons verifigation dans 1 ordre
Sryage plnoe

IBEDECFAGE pinCe

SE o pres

ventouse

Lon rhbhar sortie sect
ML o GBFIF en marohe
= : Fiecs dansg pinoe
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REPERAGE DES ENTREES ET SORTIES T S X 17

MEEMON L RILE e — — — D HHE N T A T R e e e
HMatrihaw 121 @ Matrice haule

Matribaz ! Matrice bases

Eimciren Fentra

Hautpres : Mauts pression hvdrauwligus
Flanpris “iE par venhtouse
Yenthaut rosition haute
Vantsori

Mertroou

"
iTi
l-—4! .
i
I+
il
.
5

<
i
=
+
il
o
;l‘l

Prashaut : Bras sn position haots
Brashas ! Brazs en position bhasse
Bras=orh ! Bras sorti

Brasrecu : Bras reculs

=

Fincehas 3o Fince bhass

Fincehau : Mince haute
Finmcerst ¢ Pince retounses
Finceint S50 Finmce initialises
Brassvag TEL s Brasm cobe svacuaition
Braspres FE0 o bBras cote presse

: Pincse fermae

Finceter el
Ea b 3 Comtactews mise sn servic

i

VARTIARLE FINEFHINTRILE ] B | B B
Tapis EME @ Tapis

Avanvent D AvanoEr venhouse

Balisver HOL o E ‘ verte

s Balisara O oprange olignotante
LI, & Balisrou HOE W o

SR

#e

(13

O, 7 Vovinit H4 s Vovant "machine init?
0B Moy embon HOE 2 Movant dyvs. "enboutl ssage”

[}

DGy Yeay$ | an Ho&E s Vovant dyvs. "manubtent.tla
Cidr, 1 VMovdefon HOY 1 Vovant dyvs "depose fond!
Do, 11 Yoviradon HoE 2 Vowant oy "retrait fond!
tecuvent Faecaler ventouss
eppression venbouses

Firm

oy,
21,
a1, 2 indepve
R Danowant
o1, 4 Mot matr
Or, i Descmatr
11, & Eisction
i, 7 Pelipomp
[il, o Decomprs

D1.%

o]

Mot er
Desoendre matrices
SDortlr ejsobteurs (EYY

Fompe debit TR Rl iR 5 A

Decompression Dregssa
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REPERAGE DES ENTREES.

ET SORTIES T S X 17

IR PN DO
Farmsoot
Chivesash
Montaebhra
Descebra
Avanchra

YARTARLE

Dh_w

a2, = Reculra
0z, Dmscpinc

Montpino
Flotaping
Imitpinc

05, 5
(5, &

1

Erag |
R 8 Flesk o ey
02,9 Fotbhrapr

el
ol

103 Fermpino
Chiavrping
Feprfroi
Resprohan
Razsortl
Initg?

Inhibig¥
Figeag?

2, 11
Gy
5Y1
BYY

5k

ME MM T
Imitiali
Prisefla

VARIARLE
Xl
y e

st

X3 Deposfla
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i
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G F N1 : GRAFCET PRINCIPAL

Selon un point de vue PARTIE COMMANDE
AUTOMATE TSX 17-20

1
(10,1 + I0,2)(I2,4 . 12,5 . 12,8 . 12,10

+ 12,11 . 12,14 .I12,15 . 12,18 . I2,20
2,21 .12,1 . 12,0)

2 | G F N2

+ X24

3 GFN3

A + X35

4 G FN4

- X45

5 | GF NS5

+ X56

6 {| G FNG6

- X71
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GRAFCET PARTIE COMMANDE SELON UN POINT DE VUE TSX 17

2 o
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G F N4

EMBOUTISSAGE
41
1 X4 . 12,10 . 12,14
42} o01,7| 01,4
1+ 12,3 . 12,6
4314 o01,7| 01,5 | 01,8
| 12,4 01,6
44 [ { 01,7 | 01,6 |TO=B20
4 B20
45| | o01,7| 01,6
+ =1

. 12,21

G FNDb5 : RETRAIT DU FOND

[

1l X5 . 12,16 . 12,11
52} 02,2 | o1,7 | 01,6
4 12,13

53 | Ho02,10| 01,7 | 01,6
+ 12,21

54 +102,5| 01,7

-~ 12,16

55 02,3

1 12,14

56

+ =1

12,4
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GRAFCET PARTIE COMMANDE SELON UN POINT DE VUE TSX 17

| G

61

— X6

FNG6

I2,2

DEPOSE DU FOND

-7 T

62

02,8

12,19

02,1

02,6

I2,12

I2,17

02,2

12,13

02,4

I2,15

02,11

I2,21

02,5

I2,16

00,1

T2=B25

10,15

. B25

02,3

I2,14

02,0

02,7

12,11

. I2

/18

70

02,9

02,4

|

71

q: 12,20 . 10,13 . 12,15
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GRAFCET DE COMMANDE HIERARCHISEE
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| MAINTENANCE DES SYSTEMES
BAC MECANIQUES AUTOMATISES

PRO sy
|

DOSSIER N°V

2/3

PRESSE A EMBOUTIR

SOMMATIRE DEUXIEME PARTIE

3-Schémas

311 a 312 Schéma pneumatique
321 Schéma hydraulique
331 a 344 Schémas électriques

4-Plans et nomenclatures

411 a 415 Nomenclatures des piéces
de rechange




SCHEMA PNEUMATIQUE DE L'ALIMENTATION Vv-311

10C
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1080
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SCHEMA PNEUMATIQUE DU MANIPULATEUR

681 78

4c

304 3Q2 404 402

15D 13D 3D 3 14D T 4D 3|

604 602

4T ROTATION PINCE 42

DEMARRFUR SECTION~ [{4F VERTICAL BRAS #2ll4 BLOQUEURS 2 JATHORIZONTAL BRAS %2
g UR
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TAPIS : SCHEMA DE PUISSANCE MOTEUR N3 rep: M
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PRESSE A EMBOUTIR

SOMMATIRE TROISIEME PARTIE

4-Plans (suite)

420 a ... Plans mécaniques

5-Réglages et procédures

6-Documents d’'aide a la maintenance

7-Fiches techniques du matériel
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Repére Dénomination Type Nb de piéces

8 Douille M/P 1611/85 8
9 Joint M/P 19309/8 8 .
12 Amortisseur hydraulique| G/SDS B-25 n 2
14 Racleur M/P 28077 1
25 Joint SP/M 100/0038 3
27 { Fiche de raccordement G/09-0075-00-03 2
28 Connecteur . 6/09/0078-00-03 7
30 Connecteur G/09-0132-00-12 1-
3 Fiche coudée G/09-0147-02~12 |
35 Joint torique” . MOR/105/7 3
38 Détecteur de proximité | G/BES 516-324-E0-K 2 .
a4 Joint torique MOR/114/7 ' 1
45 Joint torique M/P 16553/7 2
48 Vis de réglage M/P 28061 12
49 Patins de guidage M/P 28121 16
52 ) Bande en acier & ressort M/P 28088 3
53 - Douille G/MB 2020 DU 1
56 Ftancheité de la tige QHLP 20x30-RGU 01 1

_ piston
57 Cable spiralé 10 x 0,14 @ ext. 1*

. spirale 40

61 Joint de piston M/P 19268/8
62 Bague de guidage sur SPWG/8050/0/11 1

. piston
64 Bande en acier & ressort M/P 28092 1*
68 Racleur M/28116

* Spécifier 1a course.
ECH. ¢ NOMENCLATURE DU MODULE LINEAIRE TYPE B

= 6

LYCEE SECONDAIRE ET TECHNIQUE PRIVE DE LOUVROIL
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Ajouté bague entretoise entre les repéres 8 et 12
INEC pour limiter la course retour du piston.
.;é, La modification ne fiqure pas sur cette coupe




Module linéaire de
IJ .J petite course
.,‘"

Module de rotation

Module de
préhention

;
f
2
"l i
g SR

s
Pince//

Module linéaire
grande course

Détecteur
inductif de
fermeture pince

Vue du module de préhention
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ALGORITHME

DE FONCTIONNEMENT

\"

- 510

CONDUITE DE LA
MACHINE

Fiche de mise en route

Fiche de
Poste
N°1

MISE S0OUS ENERGIE

L FUR S B ]

Mi=e sous tension

par sélecteur
s0

VOYANTS
H1l et H3

Sélecteur S04
=ur RUN

AUTO
Par sélecteur S03

sUur :!

i

MARCHE
PAR S02

VOYANTS

H10 et BALISE VERTE

IMarcha de

par S3

la Pompe

r VOYANT

Sélecticonner

type marche par sS4

}__

Sélectionner chaque
mouvement par Bp
correspondant

Doy auto J
par Sl

= QCuvrir la vanne d'alimentation pneumatique
Régler la pression du réducteur de pression entre 6 et 7 bars
— Fermer les sectionneurs Q1 et Q2
- Armer le discontacteur F1

cyYy/cy I

par S2

Doy Cyoy i

Fonctionnement

en continu

Fonctionnement
pour une piéce

\
BALISE ORANGE
clignotante

"l




ALGORITHME DE FONCTIONNEMENT

CONDUITE DE LA
MACHINE

Fiche de remise en service F;S.:iede
aprés un arrét de sécurité N°2

ARRET d'URGENCE

Aprés une action
sur A.U.
S01

Suppression
de la cause
de 1'A.U.

Déindexer
s01

VOYANT HY7
Eteint

Réarmement
par S3

par S02
|
VOYANT |
H10 |

]

INITIALISATION
par S33

Sélectionner
type de marche

MARCHE !

APRES
OUVERTURE PORTE
S50US RUN
VOYANT
H7

Sélecteur SOM]

sur 0

VOYANT H1
ETEINT

Sélecteur SO
sur 1

|

VOYANT
H1

INTTIAT.TSATION
par S33
|

Marche de la pompe
par S3

i VOYANT
, H2

J Sélectionner
ltype de marche

ENCEINTE DE SECURITE

YL




ALGORITHME DE FONCTIONNEMENT v - 512
CONDUITE DE LA FICHE A L'USAGE DES AGENTS | Ficke de
MACHINE DE MAINTENANCE Foess

L'accés a l'enceinte de sécurité est impossible

en mode RUN.

Toutefois, la Partie Opérative peut-é&tre mise sous _
énergie pour effectuer des mesures, tests et forgages

avec l'enceinte ocuverte.

Mise sous tension
par sélecteur
S0

VOYANTS
H1 et H3

RUN sur STOP
par sélecteur
504

MANU
Par sélecteur S02

sur 1

MARCHE
Par S02

VOYANTS
H10 et BALISE ROUGE
clignotante

Partie Opérative SOUS ENERGIE
Partie Commande Automate HORS SERVICE




ATL.GORITHME DE FONCTIONNEMENT vV - 513

CONDUITE DE LA - Fiche de
MACHINE ACCES A LA ZONE DTSOLATION P;fze

RAPPEL : L'accés a la zone d'isolation (enceinte de sécurité)
est impossible en mode RUN.

ACCES A LA ZONE DE SECURITE, LA MACHINE
ETANT SOUS TENSION

1) Positionner le sélecteur 804 sur RUN/STOP
2) Déverrouiller la serrure de la porte d'accés

3) Déverrouiller le contact de sécurité de la porte

L'ouverture de la porte en mode RUN entraine:

- La mise Hors Energie du bras par sectionnement
de la pression pneumatique

~ L'arrét d'évolution du cycle
Pour une remise en service voir FICHE DE POSTE N°2

Pour une mise sous énergie voir FICHE DE POSTE N°3




ALGORITHME DE FONCTIONNEMENT Vv - 514

CONDUITE DE LA INITIALISATION APRES UNE Fiche de
MACHINE PANNE EN COURS DE CYCLE Poree

REPASSER EN MODE
MANU

par sélecteur S02

INITIALISER
par S33

REMARQUE : Le passage en mode MANUEL a pour effet de déactiver toutes
les étapes des grafcet.




ALGORITHME DE FONCTIONNEMENT Vv - 515

CONDUITE DE LA
MACHINE

INTERVENTION DE MAINTENANCE Fiche de
SUR CIRCUIT HYDRAULIQUE

Poste
N°6

ATTENTION |

Avant d'effectuer des opérations de démontage
sur les tuyauteries ou sur les composants

hydrauliques:

1-IL FAUT TOUJOURS S'ASSURER QUE LE CIRCUIT
EST VIDE DE TOUTES PRESSIONS.

2-SAVOIR QUE LA MISE EN DECHARGE DE LA PRESSION
VA LIBERER LA DESCENTE DE LA MATRICE SI LE

VERIN DE PRESSE EST SORTI.

PROCEDURE A RESPECTER
AVANT INTERVENTION

Arréter le groupe
hydraulique

|

Sectionner son
Plimentation en respectant
les mesures de
consignation

Ouvrir la vanne 1 Q

Cette ouverture
va provoquer la
descente de la
matrice si cette
derniére est en
position haute

Si la matice ne
descend pas, il
faut envisager un
bloquage mécanique
et immobiliser
1'ensemble
matrice-vérin
avec des madriers

S'assurer que les
manometres:

1G, 2G, 3G
SONT BIEN = O BAR




LOGICIEL PL7-2 vV-600

UTILISATION DU LOGICIEL POUR L'AIDE AU DIAGNOSTIC
OU POUR LA MODIFICATION DU PROGRAMME

MISE EN SERVICE DU PC

A l'invite C:\> frapper TSX puis valider

PREMIER ECRAN : PL7-2-17

Valider J

DEUXTIEME ECRAN : Le mode opératoire (OPER) est activé
{curseur clignotant).

1) Taper 6 pour [MISE AU POINT]

2) Appuyer sur F1l pour [WORD MEN] : la MEMoire DE TRAVAIL
devient active

3) Taper 1 pour [MEMOIRE TSX] puis Valider

R-Line apparait et « EN COURS » clignote

TROISTEME ECRAN : Le schéma du label 10 « reprise
secteur » apparait sur 1l'écran

- Appuyer sur la touche FI1 pour [PROG]

QUATRIEME ECRAN : Permet, de lire les trois parties du
programme

- La touche FZ pour [MODULE] permet de déplacer
le curseur sur:

[CHART] pour programme GRAFCET
[PRL] pour programme PRELIMINATIRE
[POST] pour programme POSTERIEUR




LOGICIEL PL7-2 V-601

PARTANT DU QUATRIEME. ECRAN (voir doc. V~-600)

- Choisir [CHART] avec FZ2 puis VALIDER

« EN COURS » clignote

ECRAN : PAGE 0

Le premier grafcet correspondant a la page 0 apparait
Pour changer de GRAFCET donc de page, 2 solutions:
1) Utiliser les touches de déplacement vertical

2) Ou taper le N° de page correspondant au GRAFCET désiré
en utilisant:
* La touche F7
* En rentrant le N° de page
* Puis en validant

LECTURE DES TRANSITIONS

1 - Appuyer sur la touche Z0OUM : Le curseur clignote a coté de
1’ étape 1.

2 - Evoluer avec les touches de déplacement vertical pour placer le

x

curseur a coté d’une transition.

3 ~ Appuyer sur la touche FI1 pour [STATUS].

4 - Appuyer de nouveau sur JZ0OUM

Le schéma LADDER de la transition apparait.

RETOUR AU GRAFCET

- Appuyer sur la touche CLEAR « DEUX FOIS »,

RETOUR AU QUATRIEME ECRAN (voir doc. V-600)

- Appuyer sur la touche CLEAR




LOGICIEL PL7-2 vV-602

PARTANT DU QUATRIEME ECRAN (voir doc. V-600)

- choisir [POST] ou [PRL] avec FZ2 puis valider

« EN COURS » clignote

ECRAN : LABEL 10 si PRL, LABEL 5 si POST

Le schéma correspondant au label s’affiche, pour changer de LABEL
2 solutions:

- Utiliser les touches de déplacement vertical

ou
- Taper le N° de LABEL correspondant au SCHEMA
désiré
en utilisant:
* La touche FI1
* En rentrant le N° d’' ETIQUETTE
(1’ étiquette étant le N° du label)
* Puis en validant

RETOUR AU QUATRIEME ECRAN

~ Appuyer sur la touche CLEAR

PARTANT DU QUATRIEME ECRAN (voir doc. V-600)

1 - Appuver sur la touche QUIT
On revient au deuxiéme écran {(mode opératoire)
2 - Appuyer une deuxiéme fois sur QUIT
On revient au premier écran {(choix de la langue)
3 - Appuyer sur F9 pour [EXIT]

4 - Appuyer une deuxiéme fois sur F9 pour [YES]




ISONDES THERMIQUES

POUR MOTEUR TAPIS

V=710

Voir schemasMsE

Couvercle de boitier
{Laiton décolleté)
" _isolant
{Mylor) -~
Support

Rivet

Couvercie

. Fond de boitie:
Y (Lation décollet

3.1.2 ipsothermes et stopthermes

Les ipsothermes et les stopthermes (fig. 3.128} sont
des capteurs de température {voir chap. 2) placés dans
les tétes de bobine du stator. Grace & un contactintime
avec le bobinage, ils sont constamment a la tempéra-
ture moyenne de 'enroulement et réglés pour fonction-
ner dés que cette température dépasse la limite admise
par le moteur. A ce moment, un contact, logé 3 l'inté-
rieur de la capsule, se ferme ; il peut alors actionner soit
un dispositif avertisseur, soit' la coupure du
discontacteur principal.

La plus faible inertie thermique des stopthermes par

rapport & celle des ipsothermes les font utiliser dans les
petits moteurs,

{Laiton} {Laiton dun) He
Son Jc rep. F 15 Contact mobile . :;Mol:laa)c:
{Argent) ) fixe
fsolant Disque bimétaflique (Argent)
{Mylor) argenté . _Rondelles ‘
de serrage

Caracteristiques ; Mote ur Is P is M3
ipsotherme Stoptherma
Pouvoir 20 VA sous 380V § 15 VA sous 380 V
de coupure Cos =1 Cos =1
Pouvor 500 VA sous 380 V] 500 VA sous 380 V
de fermeture Cos =04 Cos =04
Tension maxi 500 V 380 V |
Intensité maxi 1A 05 A

Les ipsothermes et stopthermes comportent un
contact normalement cuvert. Dong, en cas de fonction-
nement, ils assurent la fermeture du circuit. '

{.a tempeérature de rétablissement se situe & environ 15
4 20° C au-dessous de la température de déclenche-
ment. A noter que, suivant le mode d'utilisation, si,
aprés fonctionnement, psotherme ocu le stoptherme
reste sous tension, il y a lieu de tenir compte de son
pouvoir de coupure, de I'intensité et de la tension maxi-
mum du tableau ci-dessus.

La non utilisation de la protection ipsothermique n'influe
en rien sur la marche normale du moteur,

Les stopthermes et les ipsothermes ne sont ni réglables
ni démontables.

"7 {Laiton)
Connexions . 7

3.128 Stoptherme et ipsotherme

{doc. CEM).
ligne
L=
1 —

3.129 Branchement avec lampe de signalisation de défay
ligne

F1
r bKAi
=/ $1

. Il ﬂmi

KA1 I KM1

3.130 Branchement pour coupure du circuit principal
en cas d'échauflement anormal,

Cette coupure peu! étre opérée solt par l'intermédiaire
d'une bobine sstopthermes (montée directement
sur fes discontacteurs PETERCEM),
soit par lintermédiaire d'un relais suxiligire,




MODULE DE PREHENSION TYPE A vV-720

ATR

PLAN, voir doc. V-430

Description générale

Ce module est composé d'une téte comprenant le mécanisme de préhension i
"genouillére" et d'un vérin & simple effet.

La force de serrage est réalisée pneumatiquement, 1'ouverture se fait
sous 1'effet d'un ressort.

La position "pince” fermée est signalée par un détecteur de proximité (15)

type PNP 24V=,

Liste des piéces de rechange

Repére Dénomination Type Nb de piéces
9 Joint de piston M/P 28113 1
11 Joint torique M/P 19246/7 1
15 Datecteur de proximité | G/BES 516-324-E0-K 1

non repéré Fiche de raccordement G/09-0075-00-03 1

Connecteur correspondant d la fiche

: type G/09-0078-00-03.




MODULE PETITE COURSE TYPE A V=721

W A ATR

Description générale

Le module de translation est gquidé au moyen de deux tiges de guidage (3)
qui coulissent dans des douilles (12) fixées dans des blocs-supports
{4 et 7). :

L'ensemble se compose d'un vérin (5) & double effet, alésage 25 mm,
ainsi que d'une plaque de raccordement (2), d‘une plaque butée {11)
et d'une plaque de fixation (6).

Le réglage de la course s'effectue par déplacement de la plaque butée (11).

Un réglage fin est possible au moyen de 1a vis (13). Lors de 1'action
sur la vis (13), il y a lieu de veiller & déplacer en meme temps le
détecteur de proximité (9) afin d'éviter leur détérioration.

La course sortante est amortie au moyen d'un tampon-amortisseur (15).
Les deux positions fin de course sont signaliées par des détecteurs de
proximité (9) TYPE PNP 24 V=.

2z 17 3 L 5 ) 7 1L 13
\
] / ] \ i
ot ] A 1 1 [
7 /ThY ji 1 [(_N}u 1 %
s o b B
1 i i I T ¥
1 L 1

s\: /12 10 18 1
_ : . = %ﬁﬂjr u”'__""""\"l\__:? TU/YAUTERIES
e 5-
}d --K -H— -@- -J_—/‘]ln]- . ﬁr‘i}""‘}'
._Tﬂ _CD‘ A f# o B ————— i__@ }
| wrs) ) E_
Liste des pieces de rechange i
Repére Dénomination Type Nb de piéces
5 Vérin pneumatique M/6025/75 1
non repéré] Fiche de raccordement G/09-0075-00-03 2
g8 Détecteur de proximite G/BES 516-324-E0-K i
12 Douille M/P 1611/87 4
15 Tampon amortisseur S/P 15723 1
Jeu de joints pour rep.5 | QM/6025/00 1




MODULE DE ROTATION TYPE A V=722

MARTONATLT

Description générale

L'ensemble plateau-arbre de commande (20) monté sur roulements (27)
est entrainé par un systéme de pignon et crémaillére.

L'action alternative de 1'air comprimé sur les 2 cOtés du piston X
entraine, d'une part, le pignon {28), solidaire de 1'arbre de commande (20)
(rotationmaximale 180°) et, d'autre part, le piston Y. Les chambres situées
de chaque cdté de ce piston sont remplies d'huile et communiguent entre
elles par des canaux internes. Un pointeau (35) permet de régler la vitesse.

Instructions d'entretien

Toutes les 500 heures de fonctionnement, vérifier la régularité de fonction-
nement du module et, au besoin, ajouter de 1'huile. Dans ce cas, opérer
comme suit : '

- Dévisser le pointeau -£35), jusqu'd ouverture compléte,

- Dévisser le couvercle (10),

- Exercer un mouvement de va-et-vient au piston Y en tournant lentement

le plateau (20) et ce, jusqu'au moment ol n'apparait plus aucune bulle
d'air @ 1a surface de 1'huile.

- Ajouter la guantitd d'huile manquante jusqu'au bord du boitier,
- Revisser le couvercle (10),
- Revisser jusqu'a fermeture complate la vis de 1'&tranglieur (35},

- lLaisser s'écouler le trop-plein d'huile par la vis de purge (41},
jusqu'a élimination d'une surpression éventueile.

Lors d'une forte &lévation de température, 1'augmentation de la pression
d'huile par dilatation entraine une diminution du couple effectif de
rotation. L'élimination de la surpression est & nouveau possible par la
.vis de purge {41).

Lormis A8

fratsond wm xn 1
% \

o
F/ B S B B¢ B )




Module de rotation oleéo-pneumatique

V-722 bis

- Principe

""""
~~~~~

Schéma de fonctionnement interne

N
ah




MODULE DE

ROTATION

TYPE A (SUITE)

V-723

ATR

Liste des pigces de rechange

Repére Dénomination Type Nb de piéces
4 Joint de piston C2 25 X 17 X 5,5 NBR 4
5 Bagque de guidage du piston | M/P 19347 4
8 Joint torique MOR/105/9 4
9 Joint torique M/P 16721/7 4
17 Datecteur de proximitd G/BES 516-324-E0-K 2
19 Tampon-amortisseur M/P 17542 2
23 Joint M/P 17874/8 |
24 Circlip M/P 1607/44 1
27 Roulement G/6001-2 RSR 2
34 Joint torique MOR/102/9 S
non repéré Fiche de.raccordament G/09-0075-00-03 2
Connecteur correspondant & l1a fiche type G/09-0078-00-03.
Capteurs inductiis
i avac connecieurs D2 D3 L
| cibles longueur 1,10 m | .
= =
'“_[ Orifice. § 3 T i
i T T . @ @ -
| e : | [
! = |
‘ !o ‘ i f ; i i
| ™ " i H
: —_—]- nEEL . Lo A175)
g I — —i 8 E"@ '\;:I‘J‘“*‘ - ___F
\\ ul | ! 3
N {1 ! | |
\ : i %
t bd
| | mo-sans 5 €
+J =3 ‘
-———Ju-—-h—-
{ 13
S 82
CARACTERISTIQUES
_PRESSION DE SERVICE © « « « + oo v oo et e e e ettt e et e 428 bar.
L RDTATION & o ot ottt e e et et e e Réglable maxi 180" .
—COUPLE THEORIQUE . .ttt te et et e et s e s e et 3mN 36 bar

— FINS DE COURSE

TROIDS « o oo

...................... Capteurs inductifs avec connecteur,

1,85 ka.




SOCLE DE ROTATION vV-724

T ATR

Folio 1/4

-DESCRIPTION GENERALE

Le module se compose des gléments suivants :

- Embase,

- Vérin rotatif,

- Roulements,

- Amortisseurs,

- Réservoir d'huile,

- Ensemble de raccords,

- Dispositif d'arrét intermédiaire.

La rotation de 1'arbre est obtenue par 1'action d'un vérin rotatif pneumatique,
Equipé d'un frein hydraylique. Celui-ci assure un mouvement de rotation régulier.
La vitesse est ajustée &u moyen de 2 réducteurs de débit, placés sur les
conduites d'huile. Un ensemble pignon-crémaillzre transforme le mouvement recti-
ligne en un mouvement de rotation qui est transmis & 1'arbre de rotation (8),
figure 2, monté sur les roulements (7)(21). Les mouvements sont 1imités par des
butées réglables, amortis en fin de course par des amortisseurs hydrauliques
également réglables. En fin de rotation ou en position d'arrét intermédiaire,

te taguet (16), qui fait partie de 1'arbre de rotation (8), vient en appui sur
les butées de fin de course ou sur la butée intermédiaire qui sont toutes les
trois fixées sur le plateau de rotatxon libre (5), qui, de ce fait, se trouve
entrainé.

La butée (1) et V'axe (3) qui sont également fixés sur ce plateau (5), se
déplacent en méme temps et entrainent § leur tour la butée coulissante (7},

figure 4. quientreen contact avec }'amortisseur hydraulique (2) droit ou gauche
suivant le sens de rotation.

Les positions fin de course sont signalées par les détecteurs de proximité

type PNP 24 V qui sont actionnés par la came (8). Les amortisseurs sont réglables
de 1'extérieur au moyen des boutons crantés (15, fig. 1).

INSTRUCTIONS D'ENTRETIEN

Toutes les 500 heures de fonctionnement, vérifier le fonctionnement des
amortisseurs et du niveau d'huile. Le réglage de 1'amortisseur va de pair.
avec le réglage de la vitesse. I[1 est recommandé de commencer par un réglage
moyen, le réglage adéquat est obtenu lorsque la charge est freinée doucement
et transmise @ 1a butée sans &-coup.

' Niveau d'huile et remplissage d'huile

La partie hydraulique du cylindre rotatif est raccordée a un résarveoir de
compensation (0,05 litre de contenance).

Lorsque la quantité d'huile descend en-dessous de 15 % de la capacité du
réservoir, cette situation est signalée par 1'indicateur de niveau d’'huile,

ce qui nécessite un apport d'huile par le bouchon de rempiissage {9, fig. 1)
Dans ce cas, il est recommandé d'ouvrir 1'un des purgeurs { 8 ) et d'y raccorder
un manométre. On ajoutera de 1'huile jusqu'au moment oit apparait une pression

de 8 bar. Le trop-plein d'huile pourra s'écouler par le 2éme purgeur.




SOCLE DE ROTATION (SUITE)

vV-725

ATR
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| Folio 2/4

§

Repére Dénomination

Norbre de

vérin rotatif

Amortisseurs

LS Y - Y .

Connecteur

Embase compldte

Axe de rotation

Réservolr & huile | /3576

M/60260/Y 1
M/60260/2 1
Arrét intermédialire] M/60260/8 #(cf.fig.3)
M/60260/8 1
M/60260/9 |
4
M/60100 i

Type plices

+ Arréts Intermédialres sulvant nombre de

positions intermédialres.

! : ﬂi Figure'l
LISTE DES PIECES DE RECHANGE =~ ..
Repére Dénomination Type Pigce
6 Roulement G/61824 2 RSR 1
7 Roulement 6/6010 2 RSR 1
21 Roulement 6G/6007 2 RSR 1

h.&\\i‘

\Q&\
@_

RN

Figure 2




SOCLE DE ROTATION (SUITE) V-726

MARTONAIR

Amortissement, figure 4 = Folio 3/4
| Repére l Dénomination Type Pidce |

2 Amortisseur 6/5DS8-25 ' 2

4 Détecteur de proximité | G/BES 516 324 EOK2

Bloqué par du Loctite L"d.
Figure 4
Yérin rotatif, figure 5 :
Repere : Dénomination Type Pigéce
Joint torique - M/P19269 2
Joint de piston M/P19268/8 2
Bague de guidage du piston SPWG/8050/0/11 2
16 Roulement 3 billes G/609 2
21 . Bague de gquidage du piston SPWG/8032/0/11 2
22 Joint M/P28013 2
23 Joint torique .. | M/P28014 2
24 Joint M/P28015 2
26 Joint torique MOR/2106/7 2
' S sr 5 r 8 /9 'ro\ " '&
iR ‘
' ININL£T }
: |
: i
D A ey

T 1N

TR

12 19 20, 21 2:2120 25 26 27 28




SOCLE DE ROTATION (SUITE) V=727

r AT R

Folio 4/4
CARACTERISTIQUES
—~ PRESSION DE SERVICE . ... .... e e e e 4 a 8 bar.
—MOTEUR .................. Vérin pneumatique ¢ 50 avec régulation hydrauligue.
—ROTATION . .. ... Maxi 270" 2 positions réglables.
—MOMENTDUCOUPLE . ... ... ... .. .. . . ... 24 mN.
— AMORTISSEURS . ... . . . Hydrauligues.
—FINSDECOURSE ............... ... ... ... ... ..., Capteurs inductifs,
— RACCORDEMENT .. ......... ... ... .. ..... Connecteur éiectro-pneumatique.
—POIDS . . 39,5 kg.

- RACCORDEMENTS ELECTRIQUES/PNEUMATIQUES

Tous les raccordements se font par le connecteur multiple, figure 6.

Les détecteurs de proximité utilisés sont d commande positive 24 V=

J__}[ Eﬁﬁ?ﬁgﬂ 3 = =2
| ’!;&ﬂ]]@iﬂﬂ- — & ‘li'*’"“ @ - j 3= == ]
it : H |

Réglage amortissement

.
o

180
139

' ' Butée d'arrét en posliion
§ . Connecteur F1 F2 intermédiaire escamotabie
! en option : R&f. M/60260/3




MODULE LINEAIRE TYPE B V-728

MAR'T ATR

PLAN, wvoir doc. V-420

Notice d'utilisation et d'entretien

Description générale

La partie mobile de ce module est constituée par un profil d'aluminium carré
servant de guide, dans lequel est incorporé un vérin pneumatique.

Ce profil est pourvu de 4 bandes de glissement en acier & ressort interchan-
geable sur lesguelles glissent 8 patins de guidage (49, fig. 2).

Le jeu des patins est ajustable au moyen des vis de réglage (48).
Dans ce cas, dévisser les racleurs (14 et 68) Fig. 1, et ajuster les patins

contre la bande en acier & ressort, en commengant par ceux disposés verti-
calement, par paire.

En manoeuvrant 1'ensemble & 1a main, on vérifie le jeu et 1a résistance

au frottement. Les 4 patins de gu1dage qui se trouvent en-dessous de

1 'ensemble télescopique’ (10) ne sont pas réglables. La course est réglable
dans les deux directions au moyen des butées fin de course (21-22).
L'amortissement de fin de course est réalisé par des amortisseurs hydrau-
liques (12) réglables par action sur le pointeau de réglage (plat pour
clef) se trouvant & 1'arriére de 1'amortisseur.

Avant cette opération, il y g8 lieu de démonterla butée au moyen de la vis
localisée & 1'arrigre de 1'amortisseur. Les positions de fin de course
sont signalées au moyen de détecteurs de proximité (38. Fig. 3} - 24 V=,
type PNP, distance nominale 1 mm. .
Pour le raccordement des autres modules, la téte est munie de 5 connecteurs
tripolaires, type G/09-0078-00-03. Ils sont reliés par un cable spirale

au connecteur d'alimentation &lectrique (30 et 31, fig. 1) et servent au
raccordement des autres détecteurs ds proximité.

L'alimentation en air comprimé du vérin passe par 1'intérieur de la tige
de piston pour la course rentrante et par 3 tubes téléscopiques pour la
course sortante. Sur la tete du module, cing orifices restent disponibles
pour 1'alimentation en air comprimé de moduies auxiliaires.

instructions d'entretien

- Toutes les 200 heures de fonctionnement : nettoyer et graisser les surfaces
de guidage ainsi que les tubes te]escop1ques.

- Toutes les 500 heures de fonctionnement : vérifier le jeu et e fonctionne-
ment de 1‘amortisseur et, si nécessaire, régler & nouveau.




CAPTEUR DE PROXIMITE INDUCTIF Vv-730

connecteur de capteur inductif

ref : G/BES 516-324-F0-K

il bleu) 8 Uoplt
Fil noir) sortie (24 Uolt)
fii brun)} +24 Uplt

L N b
Ir ss as

Uue coté broche femelle

Raccordements électriques

Les détecteurs de proximité 24 V=, type PNP, distance nominale 1 mm, sont
équipés d'un cible de 1100 mm de long ai' extrem1te duquel est soudée une

fiche tripolaire.

.
R
3

Détecteur inductif de proximité
Référence: 9 130 800

Caractéristiques électrigues:

R .

e Tension d'alimentation:10- 30 VDC (3 fils) PNP == L
e Consommation: <7 mA & 24V ¢ T
I
e Courant de sortie: 200 mA ey Eharge
Fréquence de commutation: typ. 1000 Hz -

o -requ . ‘on : typ. H Cablage PNP -
s Protection : iP 67 x
® Poriée nominale: 1 mm pour Acier m! fil longueur 2 m,

0.7 mm pour laiton =2

0.4 mm pour aluminium ! o e
& Montage encastré S =

e

50—




AMORTISSEURS AUTOREGLABLES

V=731

INA TR

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Une poussée sur la tige provogue une augmentation
de pression dans la chambre. L’huile est refoulée 3
travers des orifices dont la section diminue avec
l'augmentation de la course. Il en résulte une
décélération progressive et constante de |la charge. Un

clapet anti-retour assure un retour rapide de I'ensemble

en position initiale.

Joint circulpite

Tige

Caracteristiques :

— Vitesse d’amortissement : 0,08 4 6,0 m/s
Clapet Trous - Echauffement admissible : 80° C maxi

de retour stranglaurs

inoxydabie.

Platon

& ATTENTION

Précautions d’utilisation :

* Ne pas peindre, ni enduire le corps afin de préserver
les échanges thermiques.

* Prévoir une garde de 1 mm avant la fin de course.

* Ne pas tourner la tige solidaire de la membrane

-— Construction : Corps en acier bruni, tige en acier

d’étanchéité.
ENCOMBREMENT
- Course o0
Jorali s it —g—
l —h
E . —d il .
! -
-
& max L2
L1 max
REF. Course A H DK L1 L2 O DD aaQ RC Poids {g]
M/59614/AX][ 12,5 17.5 M14x1,5 |4,8 87 61 12 5 17 60
M/59620/AX 12,5 17.5 M20x1,b [6,3 a7 = 71 17 3] 24 140
M/59625/* §25.4 32 M25x1,5 |8 142 102 23 8 30 290

* M/59625/AX ou M/59625/BX * 7




Vacuostats

» Vacuostats réglables avec connecteur DIN 43650A
* Amembrane ‘

* Fonction inverseur

= Faciles & régler

® faible poids

STt AWIRRT S LT AR D T Cpe T een e G s s T IR GSTEENE e we ke e s DB D 1 ED Te C 1e R, TR s ier e e

Encombrements voir page 366
Informations défailées voir catalogue techrigque 9127 0070-04

Caractéristiques de construction

Matériaux
Corps Alurninium anodisé noir
Patte supérieure Thermoplastique

Caractéristiques d'utilisation

Pression d'utifisation 15% & 90% vide
Température de fonctionnement -40°C 4 +80°C
Sécurité surpression Jusqu'a 35 bar

Options et informations compiémentaires

Répétabilité 2%
Hystérasis 20% dle lavaleur de consigne
(0,15 bar & 75% de vide)
Protection PG5
Charge contacteur 250VCARIVCC
Inductif 5A
Résigtif 7 A

Caractéristiques spécifiques pour vacuostats

Symbole Raccord Masse  Raférence D
N o S —
. Méie G1/8 0009 PSV-SVVA16K B
—z
® ©
/
- Rerise en position du commutataur & vide VDMS58 /
“Enlevez lg vis {1} ﬁﬁ - =
“Tournez la vis (2) avec une clef hexagonale 1/8* g QUr € ° ]
« Rolation & droite — point d'accouplemant plus bas X
et e rer ... FOEAHION 3 gAUChS ~ POIN daccoUPlemant plus hat

m Pneumatic 342

732






